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Spoleénost KAN

Spole¢nost KAN se sidlem v Bialystok
je renomovanym a mezinarodné
uznavanym vyrobcem modernich

a ucelenych instala¢nich systém
znamych pod znackou KAN.

Od zahajeni své obchodni cinnosti v roce 1990 si spolecnost KAN-therm

vybudovala pozici na trhu na silnych pilifich: profesionalité, inovativnosti, 30 let zkuSenosti
kvalité a rozvoji. V soucasné dobé zameéstnava vice nez 1100 lidi. Ma sit’ pobocek > na trh}J’ s instala¢nim
v Polsku a fadu mezinarodnich poboéek po celém svété. Vyrobky s KAN-therm materialem

se vyvazeji do 68 zemi na raznych kontinentech. Distribuc¢ni Fetézec pokryva
Evropu, znacnou cast Asie, Afriky a Ameriky.

zemi,
do kterych

vyvazime

zaméstnancu
> po celém svété
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SYSTENM KAN-therm

16-63 mm

Systém KAN-therm ultraPRESS je moderni, kompletni instalacni systém, ktery se

sklada z polyethylenovych trubek PERTAL s vrstvou hliniku a z tvarovek z plastu
PPSU nebo mosaznych tvarovek, s primérem mezi 16-63 mm.

Tvarovky ultraPRESS s rozsahem priméra 16-32 mm maji vyjimecnou funkci
.LB” (Leak Before Press), ktera usnadiiuje zjisténi nezalisovanych spoju.
Jejich specialni konstrukce umoznuje radu dodatecnych reseni, ¢cimz zvysuje
pohodli a bezpecnost montaze a zarucuje mnohalety bezporuchovy provoz
instalace.

Systém je urceny pro vnitini vodovodni sité (teplé a studena pitna voda), instalaci Ustfedniho topeni nebo chlazeni,

technologického tepla a primyslové instalace (napf. stlaceného vzduchu).
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Prednosti

Systém KAN-therm ultraPRESS poskytuje moderni a jedinecné technické reseni,
které je dostupné na trhu, a nabizi 6 funkci v jedné konstrukci:

Funkce signalizace nezalisovanych spojt
(v rozsahu pramérQ 16-32 mm).

01 LBP (Leak Before Press)

Moznost pouzivat lisovaci Celisti se dvéma rliznymi profily: 16-40 mm

02 Univerziinost (U nebo TH), 50-63 mm (TH).

Specialni konstrukce ocelového O-krouzku vyzaduje automaticky spravné

03 Bezpecnost . Con
umisténi lisovaci Celisti.

Bezpecna a snadna montaz diky tomu, Ze neni nutné kalibrovat a fazovat
04 Komfort trubky (v rozsahu prdmérd 16-32 mm).

Tvarovky spolupracuji s trubkami PERTAL s hlinikovou vrstvou. Navic
05 Kompatibilita je k nim mozZné pfipojit trubky PERT, PEXC a bluePERT s vrstvou EVOH
a bluePERTAL s hlinikovou vrstvou. (tyka se to prdmérd 16-25 mm)

Snadna identifikace priméru tvarovky diky pouziti barevnych plastovych
krouzkd u pramérd 16-40 mm.

06 Identifikace

Vsechny prvky systému jsou kontrolované ve vysoce specializované vyzkumné laboratofi KAN s ohledem
na 50 let provozu instalace.

Polyethylenové trubky s hlinikovou vrstvou, které jsou soucasti systému KAN-therm ultraPRESS mohou

byt Gspésné pouzivané v topnych instalacich a v instalacich s pitnou vodou, dale také ve vsech systémech

plosného vytapéni a chlazeni. Po konzultaci s firmou KAN muze byt systém také pouzivany v rtiznych

technologickych a primyslovych instalacich, jako napf. na stlaceny vzduch.

Polyethylenové trubky, které maji ve své konstrukci hlinikovou vrstvu, jsou 8 krat méné tepelné roztazné
ve srovnani s polyethylenovymi trubkami s vrstvou EVOH.

Diky tomu, Ze trubky s hlinikovou vrstvou nemaji
tvarovou pamét, zachovavaji si dany tvar, coz vyrazné
usnadnuje pokladani potrubi.

Materialy, ze kterych jsou vyrobené prvky systému,
jsou v instalacich pitné vody plné fyziologicky

a mikrobiologicky neutralni, materialy jsou pfiznivé
pro zZivotni prostredi a lidské zdravi, coz potvrdil atest
Polského hygienického uUstavu.

Moznost zaliti (skryti) spoju v podlahach
a zdech (pod omitku).
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Systém KAN-therm ultraPRESS je urceny k vystavbeé vnitrnich instalaci pitné
vody, instalaci tstredniho topeni a chlazeni, instalace ploSného vytapéni

a chlazeni vseho druhu (podlahové a nasténné), ohrivani a chlazeni vnéjsich
povrchu (hristé nebo kluzisté) a prumyslovych instalaci rizného druhu (napf.
stlaceného vzduch) - po konzultaci s firmou KAN.

Prvky systémy je mozné Uspé$né vyuzivat v pfipadé vystavby obytnychbudov
- rodinnych domuri"byt ave verejne prospesnych objektech (skolach, hotelich,
sportovnich objektech).

Vzhledem k nizké tepelné roztaznosti je pri montazi na omitku je
minimalizovany jev trubek prohnutych mezi tuchyty, systém se vyborné hodi
v pfipadé rekonstrukci pamatkovych objektu.

SYSTEM KAN-therm ultraPRESS

Druh trubky PERTAL

Parametry Topné instalace Instalace pitné vody
oo [°C] 80 60
oimani L C] 90 80

T avarii [ €] 100 100

Provozni tlak [bar] 10 10

\_/\
N
L} L
PITNA VODA OHREV TECHNOLOGICKE
TEPLO
INSTALACE INSTALACE INSTALACE
TECHNICKYCH PODLAHOVEHO NASTENNEHO
PLYNU TOPENi A CHLAZENi TOPENi A CHLAZENi

CHLADICI
INSTALACE

#

INSTALACE
STROPNiHO TOPENI
A CHLAZENI

wg

CHLADICI
INSTALACE

83

INSTALACE OHREVU
A CHLAZENI
VNEJSiCH POVRCHU
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Systém ultraPRESS nabizi neobvykle odolné polyethylenové trubky PERTAL
s hlinikovou vrstvou vyrobené z materiali nejvyssi kvality, o primérech od

16 mm az do 63 mm.
Hlinikova

vrstva

Polyethylen
PE-RT

Polyethylen
PE-RT

4 Spojovaci
vrstva

c z WNVYER
E Spojovaci
vrstva

ini = iz Typ spojeni
Tru bky s hlinikovou vrstvou se Skladajl Z. Pousziti (tfidy podle 1SO 10508) Velikost Druh trubek —2F—P>3
Press Kolena
vnitini vrstvy (zakladni trubka) z polyethylenu se zvysenou tepelnou odolnosti PE-RT.
stiredni vrstvy v podobé hlinikové pasky svarené natupo pomoci laseru. Studend pitna voda, Teplé pitna voda 16x 2,0 + +
vnéjsi vrstvy (potahu) z polyethylenu se zvysenou tepelnou odolnosti PE-RT. [Trida pouziti 1 (2)] 2020 * *
Tovo Tra= 60(70)/80 °C, P_ = 10 bar 25%2,5 PERTAL * *
s v e . - . » y y 4 yvtanani. radis & Vwtaneni 26x3,0
Hlinikova vrstva zajistuje difuzni tésnost a zpUsobuje, Ze trubky maji 8krat mensi tepelnou roztaznost nez B el iiadiatorove vytapeni - ’ "
) ) LT L . L temperaturama [TFida pouziti 4] 32x3,0 * )
polyethylenové trubky s vrstvou EVOH. Diky natupo svarené hlinikové vrstvé maji trubky idealné kulaty prarez. T JT..=60/70°C,P__ =10 bar 40x3,5 + -
Trubky PERTAL s hlinikovou vrstvou jsou univerzalnim produktem, ktery mize byt pouzity jak v instalacich teplé Grejanje radijatorima [T¥ida pouziti 5]
a studené pitné vody (tfida pouZiti 1 a 2), tak i ve vysokoteplotnich topnych instalacich (tfida pouziti 5). Torod Tw= 80/90 °C, P, = 10 bar
Pro vSechny tfidy T, ... = 100 °C 50x 4,0 PERTAL + -
63x4,5 + .
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Systém LBP Univerzalnost

Leak Before Press (protéka pred zalisovanim) diky této funkci nezalisované spoje protékaji Konstrukce tvarovek ultraPRESS umoznuje vykonani spojeni pomoci lisovacich celisti se
uz pfi naplnovani instalace vodou (bez nutnosti vytvofit tlak) - v souladu s predpisy DVGW. dvéma, nejoblibenéjsimi profily ,U" a ,TH".
Umoznuje snadnou a rychlou lokalizaci nezalisovanych spojl, dokonce i ve velmi tézkych

stavebnich podminkach.

@\

DVGW

product
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O 3 Bezpecnost 0 5

Specialné profilovany zalisovany ocelovy krouzek chrani pred nespravnych pfichycenim

Celisti na tvarovku béhem procesu montaze.

Celist ,TH" je urCena na plastovy krouzek, zatimco ,U" se pouziva mezi plastovy krouzek

a limec ocelového krouzku. Vyse uvedené konstrukcni feSeni eliminuje chyby pfi montazi

zpUsobené nespravnym zalozenim lisovacich celisti.

O 4 Komfort

Konec hrdla tvarovky ma kuzelovity tvar, ktery umoziuje automatickou kalibraci zdeformovaného

konce trubky pfi jeho vkladani na tvarovku.

Navic byla upravena samotna tvarovka, na které jsou pfipevnéné
tésnici O-krouzky. Diky tomu jsou tésnéni dodatecné chranéna
pred poskozenim (prefiznuti tésnéni) a presunem pri

zastrkovani trubky do tvarovky. p

Diky tomuto tvaru tvarovky neni nutna kalibrace

a vnitini fazovani trubky, pokud byla spravné uriznuta

(svisly Fez s pouzitim ostrych fezacich nastroj().

Kompatibilita

Zakladem nabidky systému ultraPRESS jsou trubky PERTAL s hlinikovou vrstvou spojenou

s tvarovkami ultraPRESS. Diky vyjimecné konstrukci tvarovek ultraPRESS je také mozné k nim
pfipojit trubky PERT, PEXC, bluePERT s vrstvou EVOH a bluePERTAL s hlinikovou vrstvou.
Maximalni provozni parametry takového spojeni zkontrolujete v pfirucce pro projektanty

a zhotovitele KAN-therm.

PERT
N

C/A\ SYSTEM KAN-therm
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Mosazné tvarovky jsou pred kontaktni korozi chrdnéné izolovanim mosazného zakladu od hlinikové vrstvy

0 6 Identifikace, odolnost vucéi korozi a odolnost
v trubce pomoci barevného plastového krouzku.

Tvarovky PPSU a mosazné tvarovky v priiméru 16-40 mm jsou vybavené plastovym

krouzkem, jehoz barva zavisi na priméru pripojky. Toto feseni usnadnuje identifikaci
tvarovky a urychluje praci na stavbé i ve skladu.

Tvarovky vyrobené z PPSU jsou v(ici vodé zcela neutralni, maji mechanickou odolnost

podobnou jako kovy a vydrzi provoz pfi vysokych teplotach.

17

C/A\ SYSTEM KAN-therm



Vetsi moznosti diky
prumérum 50 a 63 mm_

Tvarovky ultraPRESS o priméru 50 a 63 mm
predstavuji moznost pouzit kompletni
reseni, jako je systém ultraPRESS ve velkych
objektech.

Umoznuji stavbu rozsahlych instalaci, které
vyzaduji velké pratoky a vykon pfi topeni
nebo chlazeni.
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KAN-therm

o.
r [ r Ve ry Ve ~ [ L ﬂ—- . .
Nové, profesionalni naradi KAN-therm s celistmi _
na praméry & od 16-40 mm - i
2 profesionalni sady naradi s celistmi U a TH
Vsechny maji funkci automatického uvolnéni celisti!
Nové, odolné kuffiky na naradi
H
'".
\ =
KAN-therm 'ﬁ., S

Akumulator 18V/4 Ah Gm)
0

Plastovy kufik | Dobijecka 230 V
s praktickym metrem -
Celisti TH Celisti U na krytu

C SYSTEM KAN-therm




Nové naradi KAN-therm na instalace v rodinnych
..o KAN-therm domech & 16-32 mm

« Mali, lak, prakti¢an s brzim punjenjem - opremljen s 2 baterije
‘ﬁ e kompatibilnost s ultraLINE alatima!
= + Plasti¢na kutija s prakti¢nim lenjirom za merenje na kudistu

= « Rotirajuca glava koja se okrece za 360° garantuje komfortan pristup montazi s alatom

Akumulator 10,8 V
1,5 Ah nebo 2.5 Ah
Plastovy kufrik
s praktickym metrem
na krytu

Dobijecka 230 V . / Celisti U

C SYSTEM KAN-therm




Naradi REMS

Lisovaci klesté Aku-Press

Celisti ,U nebo TH” 16-40 mm

Rucéni lisovaci klesté Eco Press

Lisovaci klesté Power-Press SE

Celisti ,TH” 50-63 mm

Naradi NOVOPRESS

Lisovaci klesté ACO 103

Lisovaci klesté ACO 203XL Celisti PB2 ,,U nebo TH” 16-40 mm

Lisovaci klesté EFP203 Adaptér ZB 203 50 a 63 mm

Paskové Celisti 50 a 63 mm , TH” Snap On Celisti PB2 ,,U nebo TH” 16-40 mm

C/A\ SYSTEM KAN-therm
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Naradi na uvodni opracovani trubek s hlinikovou vrstvou Naradi na profilovani trubek s hlinikovou vrstvou

%, S 2 S
7 N 7 |
i MW

Na trubky o prdmérech 16-32 mm je mozné Na trubky o prdmérech 16-63 mm se e o B
pouzivat pohodIné, ruéni pistolové ndzky. pouziva kotoucova rezacka. Vnéjsi pruzina Vnitfni pruzina
16-26 mm. 16-26 mm.
Naradi na kalibrovani a fazovani trubek Zalisované spoje KAN-therm se zohlednénim disponibilnich primérd, lisova-

cich profilti a zptsobu pfipravy trubky

Zpusob opracovani koncovky trubky

Konstrukce spojky Rozsah priméri Lisovaci profily -
kalibrace priméru fazovani konce
ne ne
U nebo TH ne ne
KAN-therm ultraPRESS
25 doporucena ne
Barva distanc¢niho
krouzku
C nebo TH doporucena ne
32 U nebo TH doporucena ne
40 U nebo TH ano ano
Univerzalni kalibratory (s vice prdméry):
16/20/25-26 mm, 25-26/32/40 mm, 50/63 mm. 50 TH ano ano
V pripadé tvarovek ultraPRESS 16-32 mm kalibrace neni
vyzadovang, ale usnadiiuje montaz.
63 TH ano ano
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Zasunete do odporu Zalozite lisovaci celisti

Rez trubky pomoci Profilovani trubky
trubky do tvarovky. GERATETLYY (TR

pistolovych nebo pomoci pruziny.
krouzkovy nuzek

IViontaz

Rychlost, komfort a bezpecnost

Tésnych a pevnych spoji dosahuje systém KAN-therm ultraPRESS zalisovanim ocelového krouzku na trubku

a tvarovku.

K vykonani spojeni slouzi lehce ovladatelné a univerzalni naradi. Spojeni nevyzaduji dodatecné tésnéni typu

paska nebo koudel.

Systém KAN-therm ultraPRESS byl navrzeny podle zasady ,rychla montaz - dlouhodoby vysledek”, coz

umozfuje v rozumné mife uspisit investi¢ni a dokoncovaci prace. Spustite pohon lisu Uvolnite a sejmete celisti
a zalisujete spojeni. z tvarovky. Spoj je hotovy

Diky unikéatni konstrukci prvk( je montaz systému KAN-therm ultraPRESS vyjime¢né jednoduché, rychla a muzZete vyzkouset jeho tésnost.

a predevsim bezpeclna.
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Nejlepsim dokladem nejvyssi

kvality jsou céetna pouziti
v ruznych stavebnich
odveétvich.

Prestoze nejsou pri kazdodennim provozu vidét, instalace se systémem uz vic
nez 20 let bezporuchové funguji na nejvétsich sidlistich, ve verejné prospésnych
budovach, rodinnych domech, sportovnich a rekreacnich objektech a take

v pramyslovych halach a tovarnach.

.....

Systém KAN-therm ultraPRESS je nejlepsim feSenim jak pro nové investice, tak i pro rekonstruované budovy,

proto se s nim mUzete setkat i v nejstarSich pamatkové chranénych objektech a sakralnich stavbach.

C/A\ SYSTEM KAN-therm
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