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SYS TENM KAN-therm Inox 304

1 Obecné informace

KAN-therm Inox 304 je kompletni, moderni instalacni systém sestavajici z presnych trubek a tvarovek
vyrobenych z vysoce kvalitni nerezové oceli. Montaz téchto zafizeni je zalozena na technice "lisovani",
pfi niz jsou tvarovky radialné nalisovany na potrubi. Tésnost spojl zajistuji specialni krouzkova tésnéni
(o-krouzek), vyrobené z kaucuku odolného na vysoké teploty, a tfibodovy systému lisovani typ ,M", coz
predstavuje zaruku dlouhodobého, bezporuchového provozu. Systém KAN-therm Inox 304 nachéazeji
uplatnéni jako vnitfni potrubi (novostavby i rekonstrukce) ve vystavbé bytovych domd, objektl obcanské
vystavby a primyslovych objekt.
Systém KAN-therm Inox 304 se vyznacuji:

—  rychlou a jistou montazi potrubi, bez pouziti otevieného ohné, plamen,

—  velkym rozsahem primérd trubek a tvarovek od 15 do 108 mm,

—  Sirokym rozpétim provoznich teplot od -20 °C do 110 °C,

— odolnost vici vysokému tlaku,

—  nizkym tlakovym ztratdm v trubkach a tvarovkach,

—  moznosti spojovani s plastovymi systémy KAN-therm,

—  nizkou hmotnosti trubek a tvarovek,

—  mechanickou pevnosti,

—  absenci pozarniho rizika pfi montazi a provozu (tfida horlavosti A),

— vysoce estetickym vzhledem zhotovenych rozvody,

—  funkci upozornéni na nezalisované spoje.




2.1

2.2

System KAN-therm Inox 304

Trubky a tvarovky - charakteristika

Trubky a tvarovky KAN-therm Inox 304 jsou vyrobeny ztenkosténné legované oceli, chromniklové
X5CrNi18-10 ¢. 1.4301, AISI 304.

Tvarovky jsou opatreny lisovacimi koncovkami s tésnénim v podobé o-krouzku nebo lisovacimi a zavitovymi
tvarovkami s vnitfnim nebo vnéjsim zavitem podle normy EN10226-1.

Fyzikalni vlastnosti trubek 1.4301 KAN-therm Inox 304

teplotni soucinitel

délkové o4 mm/m x K 0,016 At=1K
roztaznosti
soucmltc_el tepelne Iy W/m x K 15
vodivosti
minimalni polomér R 3,5xDe max. prdmér 28 mm
ohybu min
drsnost vnitfnich stén k mm 0,0015

Rozsah pruméri, délky, hmotnost a objem trubek
Rozsah primérd od @15 do @108 mm pri tloustce stén od 1,0 do 2,0 mm.
Délka trubek 6 m +5 mm / - 0 mm, chrdnéné z obou stran ochrannymi vicky.

Rozméry, jednotkové hmotnosti, objem vody standardnich trubek KAN-therm Inox 304 (1.4301)

Vnéjsi primér

S Tlot£§t'ka VnoitFlJi Jednotkova
DN tloutka stény stény pramér hmotnost vody
e | | —
12 15%x 1,0 1,0 13,0 0,352 6 0,133
15 18x1,0 10 16,0 0,427 6 0,201
20 22x1,2 12 19,6 0,627 6 0,302
25 28x1,2 12 25,6 0,808 6 0,515
32 35x1,5 15 32,0 1,263 6 0,804
40 42x1,5 15 39,0 1,527 6 1,195
50 54 x1,5 15 51,0 1,979 6 2,042
65 76,1x2,0 2,0 721 3,725 6 4,080
80 88,9x2,0 2,0 84,9 4,368 6 5,660

100 108 x 2,0 2,0 104,0 5328 6 8,490




2.3

Oblast pouziti

Rozsah pouziti instalace KAN-therm Inox 304 ve stavebnictvi je urcen platnymi normami — pfipustny
provozni tlak do 16 bar, médium: voda a maximalni teplota 110 °C.

otopné soustavy v otevieném i uzavieném systému (voda, smési na bazi glykolu),

technologické tepelné instalace,

uzavrené a oteviené systémy rozvodl studené vody (max. oblast rozpusténych chloridd 200 mg/l),
instalace stlaceného vzduchu bez oleje,

kondenzacni potrubi pro kondenzacni techniku pro plynova paliva (pH 3,5 az 5,2),

technologické rozvody v prliimyslovych odvétvich.

Pouziti trubek a tvarovek KAN-therm Inox 304 mimo oblast vnitfnich rozvod(i vodovodniho a topného potrubi
napf. pro média s nestandardnim chemickym slozenim je potreba konzultovat s technickym oddélenim firmy
KAN (k dispozici je formular). Ve formulafi uvedte mj. chemické slozeni média, maximalni teplotu a provozni tlak
a teplotu prostredi.

Priklady rozvodd KAN-therm Inox 304




s Tésnéni- 0-Rings

Armatury v systému KAN-therm Inox 304 jsou osazeny O-Rings z ethylen-propylenového kaucuku EPDM,
ktery splfiuje pozadavky normy EN 681-1. Provozni parametry a oblasti pouziti téchto tésnéni jsou uvedeny

v tabulce.
rozvody:
EPDM m max. provozni tlak: 16 bar : :;z;idorr;hc:ct&p;m,lo
kauéuk cerna m provozni teplota: = roztok gl kolu*p !
ethylen-propylenovy -20°C do +110 °C Y GYKolr,

u stlaceného vzduchu
(bez oleje**).

*  Je mozné pouzit nemrznouci smés na bazi etylenu a propylen glykolu s maximalni koncentraci az 50%, které byly schvaleny vyrobcem systému.
** Maximalni koncentrace syntetickych olejii az 5 mg/m® mineralni oleje nejsou povoleny.

PouZiti roztokd glykolu (etylenglykolu a propylenglykolu) je povoleno, pokud jsou pisemné schvéleny
vyrobcem instalacniho systému.

Pokud je vsak nutné pouzit prostiedek pro zlepseni kluznych vlastnosti, pouzijte vodu nebo mydlo. Mazani
O-Rings tukem, olejem nebo mazivem je nepfipustné. Tyto latky mohou poskodit tésnéni. Totéz plati pro kontakt
s nékterymi barvami pouzivanymi k natirani potrubi a tvarovek. Proto, pokud je nutné instalaci natfit, mély by byt
pouzity pouze barvy na vodni bazi.

Tvarovky KAN-therm Inox 304 do prlméru 54 mm jsou opatreny specidlnimi LBP O-Rings, které garantuji
rychlé zjisténi omylem nezalisovanych spojli uz béhem napliiovani potrubi vodou (funkce LBP — Leak Before
Press — ,netésné pred zalisovdnim®”). Bude je signalizovat Unik vody v misté spoje. Pokud zjistite Unik, staci
pro zajisténi funkénosti a Uplné tésnosti potrubi provést zalisovani spoje.

U tvarovek s priimérem vétsim nez 54 mm je funkce LBP dosaZeno odpovidajici konstrukci tvarovky.

1. Fungovani o-krouzk( s funkci upozornéni na nezalisovany spoj LBP




V oblasti potrubnich systémd mohou vznikat rdzné typy koroze: chemicka, elektrochemicka, vnitfni nebo
vnéjsi, bodova koroze, koroze zplsobena bludnymi proudy atd. Tyto jevy mohou byt nasledkem urcitych
fyzikalné chemickych vlastnosti souvisejicich s kvalitou rozvodnych materialQ, parametry dopravovanych
médii, vnéjsSimi podminkami a také montazi potrubi. Nize uvadime pokyny, kterymi se musite fidit pfi
navrhovani, montazi a provozu potrubi KAN-therm Inox 304, abyste zabranili vzniku nezddoucich koroznich
jevd u kovovych rozvodu.

Pravdépodobnost vzniku koroze u kovovych rozvodu zplsobené bludnymi proudy (pranik stejnosmérného
proudu do zemé pres material potrubi pfi poskozeni pfirozenych izolacnich vrstev jako stény, izolace trubek
atd.) je velmi nizka. Tento jev se dodatecné omezuje zavedenim uzemnéni potrubi.

Nerezova ocel je odolna proti plsobeni vétsiny slozek médii, k jejichz dopravé se pouziva potrubi. Vénujte
pozornost rozpusténym chloriddm (halogeniddim), jejich plsobeni zavisi na koncentraci a teploté (max.
200 mg/I pfi 20 °C). Zadné ze soucasti systému by nemély byt vystaveny kontaktu s ionty rozpusténych
chloridd s vysokou koncentraci pri teplotach vyssich nez 50 °C, proto se musite:

Vyhnout se tésnicim prostfedkd s obsahem halogenidd, které se mohou rozpoustét ve vodeé (Ize pouzivat
plastové tésnici pasky napr. PARALIQ PM 35),

Lokalni ohfev vody prostrednictvim zvySené teploty stény trubek (napf. topné kabely ve vodovodnich
instalacich) m(ze vést k tvorbé usazenin na vnitfnim povrchu trubek véetné shlukd chloridovych iontd, které
zvysuiji riziko vzniku dillkové koroze. V takovém pripadé teplota potrubi stény nesmi trvale prekracovat 60 °C.
Pravidelné (max. 1 hod. denné) zahfivani vody na teplotu 70 °C za Gcelem tepelné dezinfekce je pfipustné.

Pfimé spojovani prvkll z nerezové oceli s pozinkovanou oceli (armatury, tvarovky) mdze vést ke kontaktni
korozi pozinkované oceli, proto musite pouzivat oddélujici prvek z mosazi nebo bronzu (napt. spoj) v
minimalni délce 50 mm.

1

Princip spojovani prvk( KAN-therm Inox 304
s pozinkovanou oceli

1. Trubka ocelova pozinkovana

2. Bronz nebo mosaz

3. Tvarovka se zavitem KAN-therm Inox 304

L




Pripustné je také provedeni oddélitelnych pfirubovych spoji:

G g 9@ 77777777
U g @ U

Pripad I:

1. systém KAN-therm Inox 304,

2. pfirubovy Sroub a matice z nerezové oceli,

3. elastomerové nebo vldknové tésnéni,

4. kovova podlozka s plastovym krytem,

5. systém KAN-therm Steel nebo tradic¢ni ocelovy systém.

Pripad II:

1. systém KAN-therm Inox 304,

2. pfirubovy Sroub a matice z nerezové oceli,

3. elastomerové nebo vlaknové tésnéni,

4. kovova podlozka s plastovym krytem,

5. systém KAN-therm Copper nebo tradi¢ni médény systém.

0 Nezapomeiite, Ze vSechny vyse uvedené prirubové spoje pouzivaji Srouby a matice spojujici
pfFiruby z nerezové oceli.

Moznost pouzivat jiné materidly u systéml KAN-therm Inox 304 (prostrednictvim zévitovych nebo
prirubovych spojll) zavisi na typu instalace.

Moznost spojovani systémti KAN-therm Inox 304 s jinymi materialy

Rury/Ksztattki

Typ soustavy
uzaviena ano ano ano ano
Inox 304

oteviena ano ano ne ano




4.2

Vnéjsi koroze

K vnéjsi korozi prvkl systému KAN-therm Inox 304 mdze dojit, pokud se potrubi nebo tvarovky nachéazeji
ve vihkém prostredi obsahujicim nebo produkujicim slouceniny chloru nebo jinych halogenl. Korozni
procesy se zintenziviuji pfi teplotach nad 50 °C.

Kromé toho Ize prvky systému KAN-therm Inox 304 instalovat a provozovat v prostredi s tfidou korozivity
nejvyse C3 podle normy EN ISO 12944-2.

Proto v situacich:

kontakt se stavebnimi prvky (napf. maltou, izolaci), které uvolnuji slouceniny chléru,

prostiedi obsahujici chlor nebo jeho slouceniny v plynné formé nebo vodu obsahujici sdl (solanku) nebo
jiné slouceniny halogend,

pfi pouziti systému KAN-therm Inox 304 v prostredi s tfidou korozivity C4 a vyssi,

je nutné pouzit plnou, vodotésnou a nenasakavou hydroizolaci z materidlu s uzavienou bunéénou
strukturou, ktery neuvoliiuje chloridy a halogenidy. Obsah rozpusténych chloridovych iontl v izolacnich
materidlech nesmi prekrocit 0,05 %. Tepelna izolace by méla odpovidat platnym predpistim a normam.

Pokud existuje riziko mechanického poskozeni vnéjsich izolaci, musi byt tyto izolace vhodné chranény,
napfiklad ochrannym ocelovym povlakem.

Spojovani technikou Press

Systém KAN-therm Inox 304 vyuziva techniku zalisovanych spojli ,Press” s lisovacim profilem ve tvaru
pismene M. To umozZiuje:

vyvinout na O-Rings tlak ve tfech rovinach, ktery zajistuje jeho odpovidajici deformaci a pfilnavost k
povrchu trubky,

Uplné uzavreni prostoru s osazenym O-Rings, a to dotlaCenim hrany tvarovky k povrchu trubky, coz
zabranuje priniku nedistot dovnitf tvarovky a predstavuje pfirozenou mechanickou ochranu tésnéni
a mechanické vyztuzeni spoje,

kontrolu stavu utésnéni podle tvaru drazky o-krouzku v blizkosti hrany tvarovky.

0\\\/ (2] o

&

1. Sméry tlaku ve spoji ,Press”
2. Rez spojem pred zlisovanim
3. Rez spojem po zalisovani
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5.1

Naradi

Abyste zajistili spravny vodotésny spoj, pouzijte vhodné nastroje. Doporucujeme pouziti rezacek,
odstranovacl otrept a list, stejné jako Celisti nabizenych KAN-therm systém. PouZivat Ize také naradi jinych

vyrobc(, které doporucuje firma KAN (viz tabulka).

K provadéni spoji v systémech KAN-therm Inox 304 pouzivejte nastroje dostupné v nabidce systému

KAN-therm - viz tabulka nize:

Typ lisovacich klesti Lisovaci celisti/fetézy D;:';f{’;:’r':‘"
Vyrobce
15 M 1936267249 - - +
18 M 1936267250 - - +
o ©
g ss a8 22 M 1936267251 - - +
s S g8 28 M 1936267252 . . +
z o, 23
g afel 35 M 1936267253 - - +
) M 1936267283 +
ZBS1 1936267285
54 M 1936267284 +
150 LY 1948267135 - - +
18" Y 1948267137 - - +
220 Y 1948267139 - - +
28" P M 1948267141 - - +
350 Y 1948267143 - - +
<= 52 350 HP Snap On 1948267124 +
33 5% 420 M Snap On 1948267119 +
NN S8 7B203 1948267000
Se ®Q 420 HP Snap On 1948267126 +
< cZ 547 MSnap On 1948267121 +
66,7 MSnapOn 1948267089 -
76,1 MSnapOn 1948267145 7B221 1948267005 +
889 MSnapOn 1948267044
ZB221 1948267005
108 M Snap On 1948267038 78222 1948267007 +
15 UM 1948267093 - - +
“u * 538
@ 83 88 18 pIM 1948267095 - - +
§ 5 é £8 22 M 1942121002 - - +
3 << by 28 UIMm 1948267097 - - +
z 35 UM 1942121004 - - +
15 LY 1948267085 - - +
18 LY 1948267087 - - +
. 22 pIM 1944267008 - - +
x ™
O
= 5 28 R 1944267011 . i .
S g 35 HP Snap On 1948267124 +
w
o
= 42 HP Snap On 1948267126 7B 303 1948267166 +
54 HP Snap On 1948267128 +
66,7 MSnapOn 1948267089 7B 323 1948267009 +
* o o § 76,1 HP Snap On 1948267100 - - +
23 gk 889  HPSnapOn 1948267102 - ] +
8 23
<< 22 108 HP Snap On 1948267098 - - +
15 pIM 1948267048 - - +
TR
a8%  BQZ 18 Y 1948267052 - - +
(%] v =8 ~ N~ N~
Z =38 8383 22 UIM 1948267056 . ; +
(4 T2 L
3¢ 2983 28 UIM 1948267061 ; ] N
o o
* 35 NRY 1948267065 - - +




Typ lisovacich klesti

oo}
o
o
wn
wn
o
O
™M
o
—

Vyrobce

KLAUKE

KAN-therm
Mini

Lisovaci celisti/fetézy Adaptér

Druh systému

KAN-therm
15 M 1936267278 - - N
18 M 1936267279 - - .
22 M 1936267280 - - +
28 M 1936267282 - - +

[J] - dvousegmentové Celisti, ostatni prvky jsou smycky / zavésy a mohou vyzadovat spolupraci s adaptérem.
1) Omezeny rozsah primér(i - pouzijte vybrané lisovaci Celisti
* Naradi, ktera nejsou v nabidce systému KAN-therm Inox 304.

K provadéni spoju v systémech KAN-therm Inox 304 Ize pouZivat i dalSi nastroje dostupné na trhu - viz

tabulka nize.

Rozmér Typ lisovacich klesti Lisovaci celisti/Lisovaci Fetézy
_ = ACO102 (12 V) . ~
15-35 mm Novopress = ACO103 (12V) w Celisti PB1 15-35 mm
u Celisti PB2 15-35 mm
w Lisovaci fetézy a adaptéry 35-54 mm:
= ACO 203 (18Y) " (s adaptér 25 201/28.203)
15-54 mm Novopress w EFP 201/202 (230 V) . P R
= EFP 203 (230 V) » Lisovaci lretezy Snap On: HP35, 42 a 54
(s adaptér ZB 201)
« Lisovaci fetézy Snap On: HP35, HP42 a HP54
(s adaptér ZB 203)
u Celisti PB3: 15-28 mm
w Lisovaci fetézy a adaptéry (ZB 302/ZB 303) 35-54 mm:
« Lisovaci fetézy: HP35, 42 a 54
(s adaptér ZB 302/ZB 303)
« Lisovaci fetézy Sling On: HP42 a HP54
(s adaptér ZB 302)
« Lisovaci fetézy Snap On: HP35, HP42 a HP54
(s adaptér ZB 303)
w Lisovaci fetézy a adaptéry 76,1-108 mm:
15-108 mm Novopress : Egg ;Oﬁriggg% (230V) Lisovaci fetézy M66,7-88,9 mm
(s adaptér ZB 323)
« Lisovaci fetézy Snap On M 108 mm
(nutné jsou dva adaptéry: ZB 323 a ZB 324)
« Lisovaci fetézy Sling On M76,1-88,9 mm
(s adaptér ZB321)
« Lisovaci fetézy Sling On M108
(nutné jsou dva adaptéry: ZB321 a ZB322)
DULEZITE: lisovani ve 2 fazich (108 mm).
= ACO 401 (18 V) ) . ~
76,1-108 mm Novopress = ACO 403 (18 V) m Lisovaci retézy Snap On HP76,1-108 mm
15-22 mm Klauke - ZIQI\’/?‘IS Klauke Mini w Celisti Mini Klauke: 15-22 mm
15-35 mm Klauke - nggw Klauke Mini u Celisti Mini Klauke: 15-35 mm
15-54 mm Klauke u Klauke UAP332 u Celisti: 15-35 mm
u Celisti: 15-35 mm (KSP3)
15-108 mm Klauke u UAP432 (18V) m Lisovaci fetézy a adaptéry: 42-54 mm (KSP3)
m Lisovaci fetézy a adaptéry: 76,1-168 mm (LP — KSP3)
76-108 mm Klauke = UAP100120 (18 V) w Lisovaci fetézy: 66,7-108 mm (KSP3)
15-35 mm Hilti = NPR 019 IE-A22 w Celisti NPR PM: 15-35 mm
- u Celisti NPR PS: 15-35 mm
15-54 mm Hilti = NPRO32 IE-A22 » Lisovaci fetézy NPR PR: 42-54 mm
u Celisti NPR-PS: 15-35 mm
w Lisovaci fetézy a adaptéry NPR PR 42-88,9 mm (s adaptér NPR
15-108 mm Hilti = NPR 032 PE-A22 PA3), 108 mm (s adaptér NPR PA3+NPR PA4)
DULEZITE: lisovani ve 2 fazich (108 mm).
15-108 mm Hilti = M18HPT XL = Celisti: 15-108 mm
15-35 mm Milwaukee = M12 HPT-202C w Celisti J12: 15-35 mm
. u Celisti J18: 15-35 mm
15-54 mm Milwaukee = M18 HPT-202C m Lisovaci fetézy RJ: 42-54 mm (s adaptér RJA)
15-35 mm REMS . Mini Press ACC (14V) = Celisti REMS Mini Press: 15-35 mm*

Mini Press ACC (22V)
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Rozmér Typ lisovacich klesti Lisovaci celisti/Lisovaci Fetézy

u Powerpress 2000 (230 V)
u Powerpress E (230 V) .
u Celisti REMS: 15-35 mm* (4G)
15-54 mm REMS m Powerpress ACC (230 V) w Lisovaci fetézy a adaptéry: 42-54 mm (PR3-S)
m Accu-Press (12 V)
m Accu-Press ACC (12 V)

Celisti REMS: 15-35 mm (2G)

n
w Lisovaci fetézy a adaptéry: 42 mm (PR-3S + Z2)
15-108 mm REMS w Power-Press XL ACC w Lisovaci fetézy a adaptéry: 54 mm (PR-3S + Z2)
w Lisovaci fetézy a adaptéry: XP66,7 mm (PR-3S + Z6 XL)
w Lisovaci fetézy a adaptéry: 76,1-108 mm (PR-3S + Z6 XL)
= Romax AC ECO
15-54 mm Rothenberger Romax 3000 Akku u Celisti KAN-therm M15-35 mm
= Romax 3000 AC w Lisovaci fetézy KAN-therm M42-54 s adaptérem (ZBS1)
= Romax 4000

* pripustné jsou pouze lisovaci Celisti 18 a 28 mm oznacené , 108" (Q1 2008) nebo novéjsi
Pouziti jinych lisovacich nastrojl je nutné vzdy projednat s vyrobcem systému instalace.

A Naradi — bezpecnost prace
Pfed zahajenim prace se musite seznamit s ndvodem o obsluze daného naradi a zasadami bezpecnosti
prace. Jakékoliv nafadi musite pouzivat v souladu s jeho uréenim a navodem k obsluze vyrobce. Pouzivani
v souladu s uréenim vyzaduje také dodrzovani podminek pro prohlidky a udrzbu a odpovidajicich
bezpeénostnich predpisti. Pouzivani nafadi v rozporu s uréenim miize vést k jeho poskozeni nebo

poskozeni jednotlivého prislusenstvi. MlzZe byt také pfi¢inou netésnosti potrubnich spojii.




Naradi KAN-therm:

1. Elektricka lisovacka KAN-therm AC 3000
2. Akumulatorovy lis KAN-therm DC 4000
3. Celist KAN-therm M15-35 mm

4. Lisovaci fetézy M42-54 mm

5. Adaptér ZBS1 42-54 mm

Naradi NOVOPRESS:

1. Akumulatorovy lis ACO203XL

2. Celist PB2 M15-35 mm

3. Lisovaci fetézy M 35-108 Snap On
4. Adaptér ZB203

5. Adaptér ZB221, ZB222




1. Elektricka lisovacka EFP203

2. Celist PB2 M15-35 mm

3. Lisovaci fetézy M 35-54 Snap On
4. Adaptér ZB203

1. Akumulatorovy lis ACO 102*

2. Akumulatorovy lis ACO 103

3. Celist M15-35 mm

* Néradi, ktera nejsou v nabidce systému KAN-therm.




1. Elektricka lisovacka ECO 301*

2. Celist M15-28 mm

3. Lisovaci fetézy M 35-66,7 Snap On

4. Adaptér ZB 303

5. Adaptér ZB 323

* Néradi, ktera nejsou v nabidce systému KAN-therm.

1. Akumulatorovy lis ACO 401*/ACO 403
2. Lisovaci retézy HP 76,1,-108 Snap On
* Néradi, ktera nejsou v nabidce systému KAN-therm.




Naradi REMS:

1. Elektricka lisovacka Power-Press ACC
2. Akumulatorovy lis Akku-Press

3. Elektricka lisovacka Power-Press SE
4. Celist M15-35 mm

Naradi KLAUKE:

-

1. Akumulatorovy lis KAN-therm Mini
2. Celist SBM M 15-28 mm




5.2

Priprava k lisovani spoju

1. Ufiznuti trubky

Trubku ufiznéte kolmo k ose pomoci kotoucové fezacky (je zakdzano lamani nelplné odfiznutych ¢asti potrubi). Je povoleno pouzivat
jind naradi pod podminkou dodrzeni kolmosti fezu a neposkozeni fezanych hran v podobé Glomkd, Ubytku materidlu a jinych
deformaci v fezu trubky. Je zakdzano pouzivat naradi, které mudze vytvaret velké mnozstvi tepla, Uhlovou bruskou atd.

(2]

2. Zkoseni
Provedte ruc¢ni zkoseni (u vétsim pramérd 76,1—108 - pllkruhovy ocelovy pilnik) ke zkoseni vnitinich a vnéjsich hran trubky, odstrarte
piliny, které by mohly poskodit O-Ring béhem montaze.

3. Kontrola

Pred montazi musite pohledem zkontrolovat pfitomnost o-krouzku ve tvarovce, zda neni poskozeny a také zda neni jinak znecistény
(otfepy nebo jina ostra télesa), coz by mohlo vést k poskozeni o-krouzku ve fazi zasouvani trubky. Ujistéte se také, zda vzdalenost mezi
sousednimi tvarovkami neni mensi nez pfipustna vzdalenost d . (Tabulka: Minimalni montazni vzdalenosti, Obr. 1).

4. Montaz trubky a tvarovky

Pro dosazZeni spravné pevnosti spoje zajistéte vhodnou hloubku A (Tabulka: Minimalni montazni vzdalenosti, Obr. 1) zasunuti trubky
do tvarovky.

Pred zalisovanim musite trubku zasunout soubézné s osou do tvarovky na oznacenou hloubku (pfipustny je lehky otocny pohyb).
Pouzivani olejli, maziv a tuk( za Gcelem usnadnéni zasouvani trubek je zakazano (povolena je voda nebo mydlovy roztok — doporuc¢eno
v pfipadé tlakové zkousky stlacenym vzduchem).

min




5. Oznaceni hloubky

Abyste zajistili odolnost spoje, zachovavejte spravnou hloubku A (Tabulka: Minimalni montazni vzdalenosti, Obr. 1) pfi montazi trubky do
armatury. Pfi montazi vice spojii najednou (zasouvani trubek do tvarovek), pred zalisovanim dalsich spojd zkontrolujte hloubku zasunuti
trubek. Staci zkontrolovat, zda je trubka zasunuta do tvarovky co nejhloubéji.

Pro usnadnéni rozpoznani hloubky zasunuti potrubi do tvarovky Ize pouzit jednoduchou metodu znaceni pomoci znackovace (ve stavebnich
podminkach se nevyzaduje). Spociva v zasunuti trubky do tvarovky co nejdale a nasledném vyznaceni znacky na trubce tésné u samého okraje
hrdla tvarovky. Po zalisovani musi byt tato znacka stéle viditelna primo na okraji tvarovky.

Mzete také pouzit specialni Sablony pro vyznaceni hloubky zasunuti, aniz byste ji museli kontrolovat pomoci tvarovky.

Poznamka:

Sablony pro oznaéeni hloubky posuvu nejsou souéasti zakladni nabidky systému a mohou byt k dispozici v zavislosti na
trzich, kde se vyrobek prodava.

6. Zalisovani tvarovek

Pred zahajenim jakychkoli praci si prectéte vSechny pfislusné navody k pouziti a ovérte spravnou funkci naradi. Pouzivejte lisovaci
nastroje a Celisti doporucené spolecnosti KAN.

Vzdy musite vybrat vhodnou velikost lisovaci celisti podle priméru spoje, ktery zhotovujete. Lisovaci Celisti museji byt nasazeny na
tvarovce takovym zplisobem, aby jeji tvar peclivé obklopovalo misto usazeni o-krouzku ve tvarovce (vypoukla ¢ast tvarovky). Proces
zalisovani probihd po zapnuti lisovaciho nastroje automaticky a nelze ho zastavit. Pokud lisovani z néjakého divodu zastavite, musite
spoj demontovat (odfiznout) a udélat novy nalezitym zpisobem. Pokud ma instalatér lisovaci nastroje a Celisti, které nejsou soucasti
dodavky KAN-therm, méla by moznost jejich pouziti konzultovat s technickym oddélenim spolecnosti KAN.




7. Lisovani spoju 76,1-108 mm - piiprava éelisti

Pro lisovani nejvétsich prameéri (76,1; 88,9; 108) pouzijte specialni ctyrdilnou celist (limec). Po vyjmuti Celisti z krabice ji odjistéte. Poté
Celisti otevrete.

8. Nasadte oteviené celisti na tvarovku. Celisti jsou opatfeny specialnim vyrezem, ktery zapada do limce na tvarovce.

Upozornéni:

Stitek s natisténou velikosti, ktery se nachazi na &elisti (viditelny na fotografii), by mél byt vidy umistén na strané trubky.
9. Po spravném nasazeni Celisti na armaturu byste je mély zajistit stisknutim koliku co nejdale (limce Klauke), nebo zkontrolujte
zarovnani znacky (limce Novopress). V tuto chvili jsou Celisti pripraveny provést spoj pomoci lisovaciho nastroje.

10. Pripojeni lisovacich klesti k celistem

Lisovaci nastroj pripojte k Celistem. Bezpodminecné zkontrolujte, zda jsou lisovaci klesté zapojené k celistem podle pfilozeného
navodu k obsluze daného naradi.

Takto pfipojené lisovaci klesté k celistem mUizete pouziti ke konecnému zalisovani spoje.

11. Zalisovani

Doba potiebna pro Uplné zalisovani je cca 1 min. (tyka se prdmérd: 76,1-108 mm). Proces zalisovani probihd po zapnuti lisovaciho
nastroje automaticky a nelze ho zastavit. Pokud lisovani z néjakého dlivodu zastavite, musite spoj demontovat (odfiznout) a udélat
novy nalezitym zptsobem. Lisovaci nastroj po provedeni zalisovani se samocinné vrati do své vychozi pozice. Tehdy mdzete vytdhnout
ramena lisovaciho néstroje z Celisti. Pro sejmuti limce z tvarovky jej uvolnéte a rozlozte.




Hloubka zasunuti trubky do tvarovky a minimalni vzdalenost mezi zalisovanymi tvarovkami

15 20 10 35
18 20 10 35
22 21 10 35
28 23 10 35
35 26 10 35
42 30 20 35
54 35 20 35
76,1 53 20 75
88,9 60 20 75
108 71 20 100

A- hloubka zasunuti trubky do tvarovky,
d_ . — minimalni vzdalenost mezi tvarovkami

s ohledem na radné provedeni zalisovani
C,.,— minimalni vzdalenost tvarovky od stény

Minimalni montazni vzdalenosti

TN om0 | om ] fem

Celisti
15 20 28 75 130
18 25 28 75 131
22-28 31 35 80 150
35 31 44 80 170

Lisovaci retézy

42 75 75 115 265
54 85 85 120 290
76,1 110 110 140 350
88,9 120 120 150 390
108 140 140 170 450
L




5.3

5.4

Ohybani trubek

Trubky KAN-therm Inox 304 Ize v prfipadé potreby ohybat ,za studena” pod podminkou dodrzeni
minimalniho poloméru ohybu R _

R .. =3.5xDe
De - vnéjsi pramér trubky

Je zakazano ohybat trubky ,za tepla” z divodu nachylnosti takto upravenych trubek ke korozi zptisobenou
zménou krystalické struktury materialu.

K ohybani trubek pouzivejte ru¢ni ohybacky nebo ohybacky s elektrickym ¢i hydraulickym pohonem.
Ohybani trubek ,za studena” s primérem vétsim nez @35 mm se nedoporucuje (Ize pouzivat hotové
oblouky a kolena 90° a 45° ze systému KAN-therm).

Trubky KAN-therm Inox 304 nejsou vhodné ke svafovani a pajeni, protoze to vede ke zméné struktury
materialu, coz mlze zpUsobit jejich korozi.

Zavitové sroubeni, propojeni s jinymi systémy KAN-therm

Princip spojovani potrubi KAN-therm Inox 304 s mosaznymi tvarovkami

Systém KAN-therm Inox 304 nabizi celou paletu tvarovek s vnéjSim a vnitinim zavitem. Protoze tvarovky
s vnéjSim zavitem maji kuzelovy (trubkovy) zavit, je mozno u zavitovych spojd s mosaznymi tvarovkami
pouzivat pouze mosazné tvarovky s vnéjsim zavitem utésnéné napf. malym mnozstvim konopné koudele.
Doporucujeme zhotovit (zasSroubovat) zavitovy spoj pred zalisovanim tvarovky, aby nedochézelo
k namahani zalisovaného spoje. K utésnéni zavitd v potrubi KAN-therm Inox 304 je zakdzano pouzivat
standardni PTFE pasku (teflonovou) a jiné prostredky s obsahem halogenid( (napt. chlorid().

Zavitova spojeni s jinymi armaturami a zavitovymi prvky mimo nabidku systému KAN-therm by se méla
provadét v souladu s normami EN 10226 (ISO 7-1) a EN ISO 228 v zavislosti na typu zavitu.
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Prirubové spoje

Tabulka pro vybér pfirubovych spoju Inox 304

Kéd Qroces Velikost Trida Trida Poéet Ploché
katalogovy Saubiy Sroubu Sroubu matice podlozek tésnéni
1609091030 15 DN15 PN16 4 M12 8.8 8 8 DN15 DN12 EPDM
1609091031 18 DN15 PN16 4 M12 8.8 8 8 DN15 DN15 EPDM
1609091032 22 DN20 PN16 4 M12 8.8 8 8 DN20 DN20 EPDM
1609091033 28 DN25 PN16 4 M12 8.8 8 8 DN25 DN25 EPDM
1609091034 35 DN32 PN16 4 M16 8.8 8 8 DN32 DN32 EPDM
1609091035 42 DN40 PN16 4 M16 8.8 8 8 DN40 DN40 EPDM
1609091036 54 DN50 PN16 4 M16 8.8 8 8 DN50 DN50 EPDM
1609091037 76,1 DN65 PN16 4 M16 8.8 8 8 DN65 DN65 EPDM
1609091038 88,9 DN80 PN16 8 M16 8.8 8 16 DN80 DN80 EPDM
1609091029 108 DN100 PN16 8 M16 8.8 8 16 DN100 DN100 EPDM

Provozni pokyny
Pospojovani pro vyrovnani potenciali

Kazda dokoncena kovova instalace musi byt opatfena pospojovanim, které vyrovnava elektrické potencialy
—tj. musi byt ,uzemnéna“, aby se zabranilo bludnym prouddm a vzniku elektrochemické koroze.

V souladu s platnymi predpisy musi byt pripojeni uzemnovaciho kabelu provedeno svarenim nebo pomoci
zavitovych svorek, zatimco pfipojeni k potrubi musi byt provedeno pomoci sSroubovych objimek. Aby bylo
mozné realizovat spravné zapojeni systému pro vyrovnani elektrickych potenciald, je nutné:

1. Ziskat informace o pouzitém feseni pozarni ochrany (zplsobu uzemnéni) v budové.

2. Pripojit uzemnovaci vodic k potrubi pomoci spravné svorky. Aby se vyloucilo riziko kontaktni koroze,
musi byt svorka zvolena podle typu potrubi, na které se uzemnovaci pfipojka vztahuje.

3. Vsechny jednotlivé vétve potrubniho systému propojit sériové pomoci zemnicich vodicl a ty pak pripojit
k hlavni zemnici listé budovy.

Pozor!
V misté instalace svorky musi byt trubka zbavena veskeré izolace, barev a necistot.

Uzemnovaci vodi¢e musi byt co nejkratsi.




Vypocet systému elektrického vyrovnani potenciald budovy a veskeré prace na kompletnim systému
uzemnéni potrubi musi provadét osoba s prislusnou kvalifikaci.

1. Plyn

2. Izolacni vlozka

3. Ustfedni vytapéni
4. Uzemnéni zakladl
5. Voda

6. Kanalizace

Preprava a skladovani

Dily KAN-therm Inox 304 (nerezovéa ocel) musi byt skladovany zvlast

Neskladujte dily systému pfimo na zemi (napr. na pidé nebo betonu)

Neskladujte dily systému v blizkosti chemickych roztok

Svazky trubek by mély byt ulozeny a prepravovany na drevénych paletach (aby nedoslo ke kontaktu s
dalsimi ocelovymi dily, napf. stojkami)

Béhem prepravy, nakladky a vykladky dbejte, aby nedoslo k poskrabani nebo poskozeni trubek nebo
armatur - nehazejte s nimi, netahejte ani je neohybejte

Mistnosti urcené pro uloZeni dild systému musi byt suché

Pri skladovani, montazi a pouziti nesmi byt povrch trubek dlouhodobé vystaven vodé ani vihkosti

[=] [w] Vice informace o skladovani a prepravé jednotlivych prvkd naleznete na webové strance:

A5 % www.kan-therm.com.

al

=
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SYSTEM KAN-therm Inox

Trubky

Trubka z nerezové oceli 1.4301 - ty¢ SKUPINA: H
Rozmerfmom) || | & [|&B lm
15x1,0 1629194048 6 762
18x1,0 1629194049 6 366 m
22x1,2 1629194050 6 366 m
28x1,2 1629194051 6 222 m
35x1,5 1629194052 6 222 m
42x1,5 1629194053 6 114 m
54x1,5 1629194054 6 114 m
76,1x2,0 1629194055 6 144 m
88,9%2,0 1629194056 6 9% m
108x2,0 1629194047 6 78 m
Poznamka:

Provozni tlak zavisi na typu prepravovaného média, rozsahu primeérid a pouzitém naradi pro pripojeni:
m 15-108 mm do 16 barti (naradi s lisovacimi celistmi s profilem M).
Neplati pro systémy se stlacenym vzduchem - provozni podminky naleznete v ,Pfirucce pro projektanty a dodavatele”.
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Prechodky

Pfrechodka s vnitinim kovovym zavitem 1.4301 SKUPINA: G
(Rozmsr e J-Jua | - - lm
N 15Rp%” 1609044033
N 15 RpYs” 1609044016 200 130 ks
N 15 Rp¥" 1609044017 200 90 ks
N 18 RpYe” 1602044018 20 120 ks
N 18 Rp¥" 1609044019 20 80 ks
N 22 Rple” 1609044021 20 100 ks
N 22 Rp¥" 1609044022 20 100 ks
N 22 Rpl” 1609044020 20 60 ks
N 28 Rp¥" 1609044025 20 40 ks
N 28 Rpl” 1609044024 20 60 ks
N 28 Rpl%A” 1609044023 200 30 ks
N 35Rpl” 1609044028 0 20 ks
N 35RplvA” 1609044027 0 30 ks
N 35Rp1" 1609044026 0 20 ks
N 42RplWA" 1609044030 4 12 ks
N 42 Rpl" 1609044029 4 24 ks
N 54 Rp11s" 1609044031 4 12 ks
N 54 Rp2" 1609044032 4 12 ks
N 76,1 Rp2e" 1609044034 1 T ks
N 889 Rp3” 1609044035 1 1T ks
Prechodka s vnéjsim kovovym zavitem 1.4301 SKUPINA: G
(Rozmir o J-Joa | IEI - lﬂ
N 15R%" 1609045098
N O15RY" 1609045096 20 200 ks
No15R%" 1609045097 20 80 ks
N 18RV 1609045099 20 160 ks
N 18 R%" 1609045100 20 100 ks
N 2RV 1609045102 20 70 ks
N 22 R%" 1609045103 20 100 ks
N 22R17 1609045101 200 60 ks
N 28 R%" 1609045106 200 50 ks
N 28RI1” 1609045105 20 60 ks
N 28 R1V" 1609045104 200 30 ks
N 35R1” 1609045109 10 40 ks
N 35RI1 1609045107 0 20 ks
N 35R1%" 1609045108 10 40 ks
N 42R1%" 1609045110 4 24 ks
N 42 R1V" 1609045111 4 24 ks
N 54R1%" 1609045112 4 16 ks
N 54R2" 1609045113 4 12 ks
N 76,1 R2%" 1609045114 1 1T ks
N 889R3" 1609045115 1 1T ks
N 108 R4 1609045125 1 T ks
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Pulsroubeni s vnitinim zavitem a plochym tésnénim 1.4301 SKUPINA: G
Rozmér (o) [-fxea | IEI El lm

N 15GY" 1609271074 120
N 15 GH" 1609271063 10 120 ks
N 188GV 1609271075 20 100 ks
N 18 G¥" 1609271064 20 100 ks
N 22 G¥" 1609271076 20 60 ks
N 22GT" 1609271065 200 60 ks
N 28G1" 1609271077 200 40 ks
N 28 G1W" 1609271066 200 40 ks
N 35G1%" 1609271078 10 32 ks
N 35G1%" 1609271067 10 32 ks
N 42 G1%" 1609271079 4 12 ks
N 42 G2 1609271080 4 12 ks
N 54 G2 1609271081 4 8 ks

Spojka 1.4301 SKUPINA: G

_ - Jroa | IEI - lm

N 1609245054
No18 1609245055 200 120 ks
N2 1609245056 20 80 ks
N 28 1609245057 20 60 ks
N 35 1609245058 10 35 ks
N 42 1609245059 4 24 ks.
N 54 1609245060 4 16 ks.
N 76,1 1609245061 1 1 ks.
N 889 1609245062 1 1 ks.
N 108 1609245052 1 1 ks.

Nasuvna spojka 1.4301 SKUPINA: G

N 1609080041

N15 1609080042 20 140 ks.
N18 1609080043 20 100 ks.
N 22 1609080044 20 60 ks.
N 28 1609080045 20 40 ks.
N 35 1609080046 10 20 ks.
N 42 1609080047 16 ks.
N 54 1609080048 8 ks.
N 76,1 1609080049 1 1 ks.
N 889 1609080050 1 1 ks.
N 108 1609080040 1 1 ks.
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Koleno 90° 1.4301 SKUPINA: G

N 1609068333 110
N8 1609068334 200 90 ks
N2 1609068335 20 50 ks
N 28 1609068336 10 30 ks
N 35 1609068337 10 20 ks
N 42 1609068338 4 10 ks.
N 54 1609068339 2 8 ks
N 76,1 1609068340 1 1 ks.
N 889 1609068341 1 1 ks.
N 108 1609068332 1 1 ks.
Koleno vsuvkové 90° 1.4301 SKUPINA: G
[T O T i =
N 15 1609068323 120
N8 1609068324 20 60 ks
N2 1609068325 20 60 ks
N 28 1609068326 10 30 ks
N 35 1609068327 10 20 ks
N 42 1609068328 4 10 ks.
N 54 1609068329 2 6 ks
N 76,1 1609068330 1 1 ks.
N 889 1609068331 1 1 ks.
N 108 1609068322 1 1 ks.
Koleno 45° 1.4301 SKUPINA: G
_nm--m
N 1609068303 150
N 18 1609068304 200 120 ks
N2 1609068305 200 70 ks
N 28 1609068306 10 40 ks
N 35 1609068307 10 25 ks
N 42 1609068308 4 16 ks.
N 54 1609068309 2 8 ks
N 76,1 1609068310 1 1 ks.
N 889 1609068311 1 1 ks.
N 108 1609068302 1 1 ks.
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Koleno s hladkou koncovkou 45° 1.4301

SKUPINA: G

N 1609068313 150
No18 1609068314 20 120 ks.
N 22 1609068315 20 60 ks.
Noo28 1609068316 10 40 ks.
N 35 1609068317 10 25 ks.
N 42 1609068318 4 16 ks.
N 54 1609068319 2 8 ks.
N 76,1 1609068320 1 1 ks.
N 889 1609068321 1 1 ks.
N 108 1609068312 1 1 ks.
T-kus 1.4301 SKUPINA: G
ST I CCN N
N 1609257126
No18 1609257127 20 60 ks.
N 22 1609257128 20 40 ks.
No28 1609257129 10 25 ks.
N 35 1609257130 10 15 ks.
N 42 1609257131 4 8 ks.
N 54 1609257132 6 ks.
N 76,1 1609257133 1 1 ks.
N 889 1609257134 1 1 ks.
N 108 1609257125 1 1 ks.
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2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 22 2 2 2 ¢2<¢2 22 2¢2<¢2z2222¢22z22

Redukeni T-kus 1.4301 SKUPINA: G

18/15/18 1609260133

22/15/22 1609260134 20 50 ks.
22/18/22 1609260135 20 50 ks.
28/15/28 1609260136 10 30 ks.
28/18/28 1609260137 10 30 ks.
28/22/28 1609260138 10 30 ks.
35/15/35 1609260139 10 20 ks.
35/18/35 1609260140 10 20 ks.
35/22/35 1609260141 10 20 ks.
35/28/35 1609260142 10 20 ks.
42 /15/42 1609260143 4 12 ks.
42/18 /42 1609260144 4 12 ks.
42 /22 /42 1609260145 4 12 ks.
42728 /42 1609260146 4 12 ks.
42 /35/42 1609260147 4 12 ks.
54 /15/54 1609260148 2 8 ks.
54 /18 /54 1609260149 2 8 ks.
54 /22 /54 1609260150 2 8 ks.
54 /28 /54 1609260151 2 8 ks.
54 /35/54 1609260152 2 8 ks.
54 /42 /54 1609260153 2 8 ks.
76,1/22/76,1 1609260154 1 1 ks.
76,1/28/76,1 1609260155 1 1 ks.
76,1/35/76,1 1609260156 1 1 ks.
76,1/42 /76,1 1609260157 1 1 ks.
76,1/54 /76,1 1609260158 1 1 ks.
889/22/889 1609260159 1 1 ks.
88,9/28/889 1609260160 1 1 ks.
889/35/889 1609260161 1 1 ks.
889/42 /889 1609260162 1 1 ks.
88,9/54 /889 1609260163 1 1 ks.
889/76,1/889 1609260164 1 1 ks.
108 /22 /108 1609260126 1 1 ks.
108 /28 /108 1609260127 1 1 ks.
108 /35/ 108 1609260128 1 1 ks.
108 /42 /108 1609260129 1 1 ks.
108 /54 /108 1609260130 1 1 ks.
108 /76,1/108 1609260131 1 1 ks.
108 /88,9 /108 1609260132 1 1 ks.
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Redukce s hladkou koncovkou 1.4301 SKUPINA: G

N 18/15 1609221109 150
N 22/15 1609221110 20 140 ks
N 22/18 1609221111 200 120 ks
N 28/15 1609221112 20 70 ks
N 28/18 1609221113 20 100 ks
N 28/22 1609221114 20 80 ks
N 35/15 1609221115 10 50 ks,
N 35/18 1609221116 10 50 ks.
N 35/22 1609221117 10 50 ks,
N 35/28 1609221118 10 45 ks
N 42/15 1609221119 4 30 ks
N 42/18 1609221120 4 30 ks
N 42/22 1609221121 4 24 ks
N 42/28 1609221122 4 24 ks
N 42/35 1609221123 4 24 ks
N 54/15 1609221124 4 16 ks.
N 54/18 1609221125 4 16 ks.
N 54/22 1609221126 4 16 ks.
N 54/28 1609221127 4 16 ks.
N 54/35 1609221128 4 16 ks.
N 54742 1609221129 4 16 ks.
N 761/22 1609221144 1 - ks
N 761/28 1609221145 1 - ks
N 761/35 1609221146 1 - ks
N 761/42 1609221130 1 1 ks.
N 76,1/54 1609221131 1 1 ks.
N 889/22 1609221147 1 - ks
N 889/28 1609221148 1 - ks
N 889/35 1609221149 1 - ks
N 889/42 1609221150 1 - ks
N 889/54 1609221132 1 1 ks.
N 889/76,1 1609221133 1 1 ks.
N 108722 1609221151 1 - ks
N 108/28 1609221152 1 - ks
N 108/35 1609221153 1 - ks
N 108/54 1609221106 1 2 ks
N 108/76,1 1609221107 1 2 ks
N 108/889 1609221108 1 2 ks
Koleno s vnitinim zavitem 90° 1.4301 SKUPINA: G
_ﬂmlil-lﬂ
N 15 RpY2" 1609069008
N 18 RpY:" 1609069009 200 70 ks
N 18 Rp¥%" 1609069013 10 90 ks
N 22 Rp%* 1609069010 10 50 ks.
N 28 Rpl" 1609069011 10 30 ks
N 35Rpl1v4" 1609069012 10 10 ks
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Koleno s vnéjsim zavitem 90° 1.4301 SKUPINA: G

N 15 RV 1609070025
N 18RV 1609070026 200 80 ks
N 18 R¥%" 1609070027 10 80 ks
N 22R%" 1609070028 0 50 ks
N 28R1" 1609070029 10 30 ks
N 35R1V" 1609070030 0 20 ks
N 42 R1%:" 1609070031 2 10 ks
N 54 R2" 1602070032 2 6 ks
T-kus s vnitifnim zavitem 1.4301 SKUPINA: G
Rozmerfomy |- fxea | IEI - lm [\ -
N 15RpY2" 1609257137 .
N 18 RpY2" 1609257138 200 50 ks
N 18 Rp¥%" 1609257139 200 50 ks
N 22 Rpl2" 1609257140 200 40 ks
N 22 Rp¥%" 1609257141 200 40 ks
N 28 Rpl2" 1609257143 0 30 ks
N 28 Rp¥%" 1609257144 0 30 ks
N 28Rpl” 1609257142 10 30 ks
N 35Rpls" 1609257146 10 20 ks
N 35Rp%" 1609257147 10 20 ks
N 35R1%" 1609257145 0 20 ks
N 42 RpYs" 1609257149 4 16 ks
N 42 Rp%" 1609257150 4 12 ks
N 42 R1%:" 1609257148 4 12 ks
N 54 Rpl2" 1609257151 2 8 ks
N 54 Rp¥%" 1609257153 2 8 ks
N 54 Rp2" 1609257152 2 6 ks
N 76,1 Rp%" 1609257155 1 1 ks.
N 76,1 Rp2" 1609257154 1 1 ks.
N 889 Rp¥" 1609257157 1 1 ks.
N 889 Rp2" 1609257156 1 1 ks.
N 108 Rp¥%" 1609257136 1 1 ks.
N 108 Rp2" 1609257135 1 1 ks.
T-kus s vnéjsim zavitem 1.4301 SKUPINA: G
Rozmerfmm)  Jrfea IEI - lm
N 15 RV 1609257158
N 15 R%" 1609259012 20 - ks
N 18RV 1609257159 200 50 ks
N 18R¥%" 1609259013 20 - ks
N 22R%" 1609257160 200 40 ks
N 28R1" 1609257161 0 30 ks
N 35RV" 1609257162 10 20 ks
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Nasténné koleno s vnitinim zavitem 1.4301 - L = 41 mm SKUPINA: G

N 15RpYs" 1609286000 20

B =28 mm.

Nasténné koleno s vnitinim zavitem 1.4301 - L = 44 mm SKUPINA: G
N 18 RpYa" 1609286001 70 ks.

B =28 mm.

Nasténné koleno s vnitinim zavitem 1.4301 - L = 52 mm SKUPINA: G
N 22 Rp¥%" 1609286002

B =33mm.

K¥izeni 1.4301 SKUPINA: G
N 1609178014
N 18 1609178015 10 50 ks.
N 22 1609178016 10 50 ks.
No28 1609178020 10 - ks.

Oblouk 90° 1.4301 SKUPINA: G
N 1609011050
No18 1609011051 20 50 ks.
N 22 1609011052 10 30 ks.
N 28 1609011053 10 20 ks.
N 35 1609011054 4 8 ks.
N42 1609011055 2 4 ks.
N 54 1609011056 2 2 ks.
N 76,1 1609011057 1 1 ks.
N 889 1609011058 1 1 ks.
N 108 1609011049 1 1 ks.
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Koncovka 1.4301 SKUPINA: G

N 1609250063
No18 1609250064 20 300 ks.
N 22 1609250065 20 150 ks.
N 28 1609250066 20 100 ks.
N 35 1609250067 10 75 ks.
N 42 1609250068 4 32 ks.
N 54 1609250069 4 24 ks.
N 76,1 1609250070 1 1 ks.
N 889 1609250071 1 1 ks.
N 108 1609250062 1 1 ks.
Pfiruba PN16 1.4301 SKUPINA: G
EECTN ) CCN NN
N 15 DN15 1609091030
N 18 DN15 1602091031 1 12 ks.
N 22 DN20 1609091032 1 9 ks.
N 28 DN25 1609091033 1 8 ks.
N 35 DN32 1609091034 1 5 ks.
N 42 DN40 1609091035 1 4 ks.
N 54 DN50 1609091036 1 2 ks.
N 76,1 DN65 1609091037 1 1 ks.
N 88,9 DN80 1609091038 1 1 ks.
N 108 DN100 1609091029 1 1 ks.
k2
BN N I B N SN BN N
1609091030 4
1609091031 95 65 14 14 47 27 4
1609091032 105 75 16 14 52 31 4
1609091033 115 85 16 14 56 34 4
1609091034 140 100 18 18 66 40 4
1609091035 150 110 18 18 74 44 4
1609091036 165 125 18 18 85 51 4
1609091037 185 145 20 18 132 78 4
1609091038 200 160 20 18 146 91 8
1609091029 220 180 20 18 169 100 8
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Prislusenstvi

Plastova zatka pro piepravu potrubi SKUPINA: |

N 2141183000 2000

N18 2141183001 2000 ks.
N 22 2141183002 2000 ks.
N 28 2141183003 2000 ks.
N 35 2141183004 2000 ks.
N 42 2141183005 1000 ks.
N 54 2141183006 500 ks.
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N

N

N

N

Naradi

Koleckovy fezak na trubky REMS RAS St SKUPINA: K
15-54 1948267025

35-108 1948267027 1 ks
Rezaci kotou¢ pro kole¢kovy fezak trubek REMS St SKUPINA: K

15-108 1941267037
Urceno pro fezacky trubek, kody 1948267025, 1948267027.

Koleckovy fezak na trubky REMS RAS Mini S SKUPINA: K
15-28 1900267003
Poznamka:

Sada obsahuje fezny kotouc.

Koleckovy fezak na trubky REMS RAS S SKUPINA: K
15-28 1900267001 1
Poznamka:

Sada obsahuje fezny kotouc.

Rezaci kotou¢ pro koleckovy fezak trubek REMS RAS SKUPINA: K

15-28 1900267002 1
Urceno pro fezacky trubek, kody 1900267003, 1900267001.

Akumulatorovy fezac trubek REMS Akku-Nano SKUPINA: K
15-28 1943183003 1
Poznamka:

Sada obsahuje fezny kotouc.
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Rezaci kotou¢ pro koleckovy fezak trubek REMS Nano SKUPINA: K

N 10-35 1978267000
Urceno pro fezacky trubek, kody 1948183003.

Zafizeni pro fezani trubek REMS Cento SKUPINA: K
22-108 1942183001
Poznamka:

Sada obsahuje fezny kotou¢.

Zarizeni pro fezani trubek REMS DueCento SKUPINA: K
54-108 1945267034 1
Poznamka:

Sada neobsahuje fezny kotouc.
V pracovnim rozsahu 54-108 pouzijte pridavné vodici valecky s kodem 1900267000.
Vodici valecky je nutné zakoupit samostatné.

.

Rezaci kotou¢ k zafizeni pro fezani trubek REMS Cento/
DueCento SKUPINA: K

22-108 1941267041 1
Uréeno pro fezacky na trubky, kody 1948183001, 1948267034.

Vlozka vodiciho valecku pro fezaci stroj na trubky REMS

DueCento SKUPINA: K
54-108 1900267000 1
Poznamka:

Vodici vale¢ek mize pracovat s fezacim strojem na trubky: 1948267034.

)i‘ Podpéra trubek pro fezaci zafizeni REMS Cento SKUPINA: K

oy I ) CTN =

1948267029
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N

Odhrotovac pro kovové trubky REMS REG SKUPINA: K

15-54 1948267015
Sada naradi - odhrotovac a koleckovy rezak SKUPINA: K
15-54 * 1942267023

Kazda sada obsahuje:

= 1948267025 - koleckovy fezak pro ocelové trubky 12-54 mm,
= 1948267015 - nastroj pro zkoseni hran 12-54 mm,

= 1941267129 - kuffik.

Sada naradi - akumulatorovy lis KAN-therm Mini + lisovaci
celisti s profilem "M" SKUPINA: K

15-28 1936055009

Kazda sada obsahuje:

= 1936055008 - akumulatorovy lis KAN-therm Mini - 1 ks.,

m 1936267278 - lisovaci celisti SBM M15 - 1 ks.,

m 1936267279 - lisovaci celisti SBM M18 - 1 ks.,

m 1936267280 - lisovaci celisti SBM M22 - 1 ks.,

m 1936267282 - lisovaci celisti SBM M28 - 1 ks.,

m 1967267051 - baterie RAML1225 Li-lon 10,8 V 2,5 Ah - 2 ks.,
m 1967267024 - nabijecka LGML1 ~230 V35 W - 1 ks.,

w kuffik - 1ks.

Elektricky lis KAN-therm AC 3000 SKUPINA: K
15-54 1936267239

Poznamka:

Lisovaci nastroj se prodava v kuffiku.

Akumulatorovy lis KAN-therm DC 4000 SKUPINA: K
15-54 1936267238
Poznamka:

Lisovaci nastroj se prodava s baterii, nabijeckou a kuffikem.

Nabijecka pro akumulatorovy lis KAN-therm DC 4000 SKUPINA: K
B N =

10,8-36 V 1936267267
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Baterie pro lis KAN-therm DC 4000 SKUPINA: K

N 18V /4 Ah 1936267266

Lisovaci celisti KAN-therm s profilem "M" SKUPINA: K
N 1936267249
No18 1936267250 1 ks.
N 22 1936267251 1 ks.
N 28 1936267252 1 ks.
N 35 1936267253 1 ks.
Poznamka:
Lisovaci celisti funguji s KAN-therm: AC 3000, DC 4000.
KAN-therm celist typ "M" SKUPINA: K
1936267283
54 1936267284 1 ks.

Poznamka:
Pro lisovaci naradi KAN-therm pouzijte celisti KAN-therm s profilem "M" a adaptér KAN-therm ZBS1, AC 3000, DC 4000.

Adaptér ZBS1 pro objimku KAN-therm typu “M" profilové

limcové celisti SKUPINA: K
42 -54 1936267285
Poznamka:

Pro lisovaci naradi KAN-therm pouzijte adaptér ZBS1 KAN-therm: AC 3000, DC 4000.

Elektricky lis REMS Power-Press ACC SKUPINA: K
15-35 1936267219
Poznamka:

Lisovaci nastroj se prodava s kufrikem.
Sada neobsahuje celisti.

Elektricky lis REMS Power-Press SE Basic Pack SKUPINA: K
15-35 1936267160 1
Poznamka:

Lisovaci nastroj se prodava s kufrikem.
Sada neobsahuje celisti.

@ role 6/ tyc balik . sacek @ krabice 225 paleta N novinka o brzy dostupny

* na objednavku — doba realizace do 5 tydnu | ** dostupnost podle individualni dohody | *** do vycerpani zasob



Akumulatorovy lis REMS Akku Press

15-35

1936267152

SKUPINA: K

Poznamka:

Lisovaci nastroj se prodava s baterii, nabijeckou a kuffikem.

Sada neobsahuje Celisti.

Lisovaci celisti REMS s profilem "M*"

SKUPINA: K

19458267048

18 1948267052 ks.
22 19458267056 ks.
28 1948267061 ks.
35 1948267065 ks.
Poznamka:
Lisovaci celisti funguji s Power-Press SE, Akku-Press, Power-Press ACC.

Sada naradi REMS - elektricky lis Power-Press SE a celisti s

profilem "M" SKUPINA: K

15-35

19458267033

Kazda sada obsahuje:

[ ]

m 1948267048 - lisovaci Celisti ,,
m 1948267052 - lisovaci cCelisti ,
m 1948267056 - lisovaci Celisti
m 1948267061 - lisovaci celisti ,
m 1948267065 - lisovaci celisti ,,
w kuffik.

M

M
M
M
M

1936267160 - elektricky lis REMS Power-Press SE,

pro primér 15 mm,
" pro prameér 18 mm,
pro primér 22 mm,
" pro primér 28 mm,
“ pro prameér 35 mm,

Sada naradi Novopress - akumulatorovy lis ACO103 BT +

lisovaci celisti s profilem "M"

SKUPINA: K

15-28 1942055008
Kazda sada obsahuje:
w skumulatorovy lis - 1 ks.,
m 1948267093 - lisovaci celisti M15 pro lis - 1 ks.,
m 1948267095 - lisovaci celisti M18 pro lis - 1 ks.,
= 1942121002 - lisovaci celisti M22 pro lis - 1 ks.,
m 1948267097 - lisovaci celisti M28 pro lis - 1 ks.,
w 1938267047 - nabijecka - 1 ks.,
= 1938267002 - baterie 2 Ah - 2 ks.,
w kuffik.
Elektricky lis Novopress EFP203 SKUPINA: K
15-54 19428267210
Poznamka:

Lisovaci nastroj se prodava s plastovym kufrikem.

@ role 6/ tyc

balik . sacek @ krabice 225 paleta N novinka o brzy dostupny

* na objednavku — doba realizace do 5 tydnu | ** dostupnost podle individualni dohody | *** do vycerpani zasob




40

.

@ role é}/ tyc

* na objednavku — doba realizace do 5 tydnu | ** dostupnost podle individualni dohody | *** do vycerpani zasob

Lis Novopress ACO203XL BT SKUPINA: K
15-108 1948267181

Kazda sada obsahuje:

m akumulatorovy lis - 1ks.,

baterie 18 V / 5,0 Ah Li-lon Milwaukee - 2 ks.,
nabijecka - 1ks.,

mazivo - 1ks.,

plastovy kufik.

Lisovaci celisti Novopress PB2 s profilem "M" SKUPINA: K

_ frea | - lm
1948267135

18 1948267137 1 ks

22 1948267139 1 ks

28 1948267141 1 ks

35 1948267143 1 ks
Poznamka:

Lisovaci Celisti funguji s EFP203 a ACO203XL.

Lisovaci objimka Novopress s profilem "M" SKUPINA: K

_ e - m
1948267119

54 1948267121 T ks

66,7 * 1948267089 1 ks

76,1 1948267145 T ks

88,9 1943267044 T ks

108 1943267038 T ks

Poznamka:

Lisovaci Celisti pro priméry 42 a 54 mm pouzivejte s adaptérem ZB203 pro ACO203XL.
Lisovaci Celisti pro priméry 66,7, 76,1 a 88,9 mm pouzivejte s adaptérem ZB221 pro ACO203XL.
Lisovaci Celisti s primérem 66,7 mm pouzivejte s adaptérem ZB323 pro ECO301.

Lisovaci Celisti s primérem 108 mm pouZivejte s adaptérem ZB221 a ZB222 pro ACO203XL.

Lisovaci objimka HP pro Novopress ECO301, ACO203XL, EFP203 SKUPINA: K

* 1948267124

42 * 1948267126 1 ks.
54 * 1948267128 1 ks.
Poznamka:

Lisovaci celisti pro praméry 35-54 mm s lisem ECO301 se pouzivaji s adaptérem ZB303.

Lisovaci celisti pro prdméry 35-54 mm s krimpovacim nastrojem ACO203XL a EFP203 se pouzivaji s adaptérem ZB203.
Nepouzivejte celisti 54 mm s lisovacim nastrojem ACO203XL a EPF203 k provadéni spojt s trubkami systému KAN-therm Inox o
priméru 54 mm (1.4404 a 1.4521).

Adaptér Novopress ZB203 SKUPINA: K
35-54 1943267000
Poznamka:

Adaptér pro EFP203 a ACO203XL.
ultraPRESS: 50-63 mm.

Steel a Inox: 35-54 mm.

Copper: 42-54 mm.
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Adaptér Novopress ZB221 SKUPINA: K

66,7-108 1948267005

Poznamka:
Adaptér pro ACO203XL.
Pro primér 108 mm se pro prvni krimpovani pouziva adaptér ZB221 a pro druhé krimpovani adaptér ZB222.

Adpatér Novopress ZB222 SKUPINA: K
66,7-108 19458267007

Poznamka:

Adaptér pro ACO203XL.

Pro primér 108 mm se pro prvni krimpovani pouziva adaptér ZB221 a pro druhé krimpovani adaptér ZB222.

Akumulatorovy lis Novopress ACO403 SKUPINA: K
76,1-108 1948267209

Kazda sada obsahuje:

= akumulatorovy lis - 1 ks.,

baterie 18 V /5,0 Ah Li-lon Milwaukee - 2 ks.,
nabijecka - 1 ks.,

mazivo - 1ks.,

]
]
]
= plastovy kuffik.

Lisovaci objimka HP Novopress s profilem “M*" SKUPINA: K
rozmer o |-]e - lm

76,1 * 19428267100

88,9 * 1948267102 1T ks

108 * 1943267098 1T ks
Poznamka:

Lisovaci celisti funguji s ACO401 a ACO403.
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POZNAMIKY
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CESKA REPUBLIKA

8

o

KAN-therm HUNGARY Kft.
Mészarosok Utja 4.
2051 Biatorbagy
tel.+36 23 77 0062
tel.+36 70 408 8563
e-mail: info.czech@kan-therm.com

www.kan-therm.com




MULTISYSTEM

@ KAN-therm

Kompletni viceticelovy instalacni systém sestavajici z modernich, vzajemné se dopliujicich
technickych fesSeni pro potrubni rozvody, instalace vytapéni a chlazeni, procesni
a protipozarni zafizeni.

ulttrallINIE

uttraPRESS

PP

Steel

Inox

Groove
Copper, Copper Gas

XPress Sprinkler

Povrchové vytapéni a chlazeni,
automatizace

Fotbalové vyhrivané hraci plochy
Instalace pro stadiony

I
e ~

Rozdeélovace a skrine

kan-therm.com €z 25/10
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