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Spoleéhog:‘.’g KAN

Spole¢nost KAN se sidlem v Bialystok
je renomovanym a mezinarodné
uznavanym vyrobcem modernich

a ucelenych instala¢nich systémd
znamych pod znackou KAN.

Od zahajeni své obchodni cinnosti v roce 1990 si spolecnost KAN-therm
vybudovala pozici na trhu na silnych pilifich: profesionalité, inovativnosti,
kvalité a rozvoji. V soucasné dobé zameéstnava vice nez 1100 lidi. Ma sit’ pobocek
v Polsku a radu mezinarodnich pobocek po celém svété. Vyrobky s KAN-therm
se vyvazeji do 68 zemi na ruznych kontinentech. Distribucni fetézec pokryva
Evropu, znacnou cast Asie, Afriky a Ameriky.

>1100

30 let zkusenosti
na trhu s instala¢cnim
materialem

zemi,
do kterych
vyvazime

zaméstnancu
po celém svété
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SYSTENM KAN-therm

12-108 mm

Kompletni, nejmodernéjsi instalacni systém sestavajici z trubek a tvarovek
z vysoce kvalitni pozinkované uhlikové oceli.

Systém KAN-therm Steel je urcen pro vnitini tlakové instalace s uzavienym
okruhem - ustredni vytapeéni, chladici voda, technologické teplo, solarni,
ale i primyslova média (napf. topny olej).

Systém KAN-therm Steel se pouziva ve vicebytovych a vefejnych budovach pro nové vnitini topné instalace. Jeho
materialova specifika a rozsahly sortiment vyrobk{ umoziuji kompletni uzaviené tlakové instalace (bez vniknuti

vzduchu do vody v instalaci).

Diky jednoduchosti, rychlosti a bezpecnosti montaze, diky spolehlivé a osvédcené montazni technice Press
(technologie, ktera nevyZzaduje pouziti otevieného plamene), je systém KAN-therm Steel obzvlasté vhodny pro
pouziti v domacnostech a doporucujeme jej pro pouziti pfi vymené starych, oceli zkorodovanych otopnych soustav

ve vicebytovych budovach.
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Rychla a snadna
montaz

Odolnost vici
vysokému tlaku
a teploté
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Bezpecnost Estetika
a spolehlivost a odolnost

proti korozi

Vysoka
mechanicka
pevnost
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Vvhody

Rychla a snadna montaz

Diky technice Press se doba montazZe trubek a tvarovek zkratila minimalné o 5 minut, ¢ili o dvojnasobek

ve srovnani s tradi¢nimi ocelovymi systémy spojovanymi svafovanim, nebo zavitovanim.

Bezpecnost a spolehlivost

Montaz probiha bez pouziti otevieného ohné, coz ma velky vyznam pfi vyméné starych materialt
a topnych systém( v budovach pro vice rodin. Kromé toho jsou vsechny tvarovky v systému vybaveny

LBP (Leak Before Press) - signalizaci netésnicich spoju.

Idealni pro vyménu starych instalaci

Diky sirokému rozsahu praméri (12-108 mm), kompletnosti nabidky, vysoké kvalité, atraktivni cené
a provoznim a technickym vyhodam (moznost vedeni potrubi po starych otvorech) je tento systém

vhodny zejména pro pouziti pfi modernizaci topnych zafizeni.

Instalace provedené systémem KAN-therm Steel se vyznacuji estetickym vzhledem a odolnosti proti korozi
a mohou byt pouzity bez dalSich natérd. Instalace slozena ze standardnich systémovych komponentech

dokonale zapadne do jakéhokoli typu mistnosti.

Chrani instalaci, zejména ve verejnych prostorach, pred rliznymi vlivy vandalismu. Za timto tGicelem proto

je systém predurcen pro pouziti ve verejnych zarizenich, jako jsou skoly, nakupni centra, kina a v dalSich

objektech, jako jsou vystavni siné, které jsou vici tomuto typu cinnosti obzvlasté zranitelné.

Diky pouziti montazni techniky Press, pouziti tzv. profesionalnich upinacich
nastroju a vysoce kvalitnich O-Ring pro tésnéni je mozné
systém provozovat pfi tlacich az 25 barti a teplotach do 200 °C

(v zavislosti na typu pouzitého nastroje a O-Ring).

Diky specialni konstrukci Sroubeni (nastrény tvar koncovky)
je zGzeni primeéru v misté pripojeni mezi trubkou a tvarovkou

minimalizovan, coz ma za nasledek nizsi tlak. ztraty, coz zajistuje

optimalni pritok média v celé instalaci.

C/A\ SYSTEM KAN-therm



Systém se pouziva ve vicebytovych a verejnych budovach pro nové vnitrni

vytapéni. Jeho materialova specifika a rozsahly sortiment vyrobkii umoziuji
jeho pouziti v kompletni uzaviené tlakove instalace (bez pristupu vzduchu,
do vody v instalaci). |

Diky jednoduchosti, rychlosti a bezpecnosti montaze, jakozto spolehlivé

a osveédcené montazni technice Press (technologie, ktera nevyzaduje pouziti
otevreného plamene), se systém KAN-therm Steel doporucuje zejména

pro pouziti pfi vyméné starych zkorodovanyc oceli topnych systemu

ve vicebytovych budovach.

Nizka tepelna roztaznost trubek a esteticky vzhled hotovych soucasti systému
(zvenku pozinkované trubky a tvarovky) Cini systém idealnim pro povrchové
instalace vytapéni, napf. pfi renovaci starych topnych sytému historickych
budov, kde neni mozné vést instalaci v plasti budovy (pouze povrchové vedeni
potrubi).

Po konzultaci s technickym oddélenim spolecnosti KAN je mozné systém pouzit i v nestandardnich instalacich, jako

jsou instalace stlaceného vzduchu, uzaviené (tlakové) instalace Ustfedniho vytapéni, nebo instalace chladici vody.

Provozni tlak systému KAN-therm Steel zavisi na rozsahu pouzitych priimér( a na lisovacich nastrojich.
Pfi pouziti standardnich lisovacich nastroji profilu M je pfipustny provozni tlak 16 bar( pro prdméry
12-108 mm. PFi pouziti lisovacich nastroji Novopress vybavenych Celistmi a upinacimi Celistmi s profilem
HP je pfipustny provozni tlak 25 bar( pro prdméry 12-54 mm.

Provozni tlak 25 bar( se vztahuje na vodou plnéné instalace.

§99
T

TOPENI

STLACENY VZDUCH

PRUMYSLOVE
VYTAPENI

TECHNICKE PLYNY

SOLARNI INSTALCE

TECHNICKE OLEJE

CHLAZENI

PRUMYSLOVE
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Trubky systému KAN-therm Steel jsou vyrobeny z uhlikové oceli
typu RSt 34-2, cislo materialu 1.0034, podle normy DIN EN 10305-3.
Trubky a tvarovky jsou chranény proti korozi vrstvou zinku

(Fe/Zn 88) o tloust'ce 8-15 pum, nanesenou na potrubi, trubky

a na vnéjsi povrch soucasti.

Diky této ochrané Ize trubky a tvarovky pouzivat bez dalSiho natéru, a instalace
sloZzena ze standardnich systémovych komponentt bude splyvat s ostatnimi systemy,
Cimz dokonale zapadne do jakéhokoli typu mistnosti. Pro prepravu a skladovani jsou
trubky z vnitrni strany dodatecné chranéna tepelné nanesenym olejovym natérem.

o . . Typ materialu Linearni prodlouzeni - Prodlouzeni 4 m s zvysenim Tepelna vodivost
Tloustka stény ocelovych trubek KAN-therm koeficient teploty o 60 °C

12-18 mm 22-66.7 mm 76.1-108 mm [mm/m x K] [mm] [W/m x K]

1.2 mm 1.5 mm 2 mm 0.0108 2.59 58
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Podobné jako trubky jsou i tvarovky zabezpeéeny proti korozi vrstvou Spojovani systémovych prvkd v technologii Press umoznuje ziskat spoje s minimalnim zdzenim prirezu trubek,
zinku. ktera je nanesena na vnéj§im povrchu véech prvkﬁ coz vyrazneé snizuje tlakové ztraty v celé instalaci a pfinasi vynikajici hydraulické vlastnosti a podminky.
) 3

Technologie Press pouzita v systému KAN-therm Steel umoznuje vytvaret rychlé a tésne spoje lisovanim pomoci Tésnost a spolehlivost spojl v systému KAN-therm Steel zarucuji specialni tésnici O-Ring a ¢tyfbodovy systém
bézné dostupnych lisovacich profild, ¢imZ odpada nutnost zéavitovani, nebo svarovani jednotlivych prvka systému. uchopeni typu M.
Diky tomuto feseni se proces montaze instalace, a to i u trubek a tvarovek velkych primérd, zkracuje

na naprosté minimum.

Prufez spojeni Prufez spojeni
pred stlacenim po stlaceni . .

- Ve

typu M

(‘ft'yFbodové ucho
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Nazev O-Ring Vlastnosti a provozni parametry Pouziti
EPDM ethylen-propylenovy kaucuk

rozsah prameérd: 12 - 108 mm

barva: ¢erna pitna voda

max. provozni tlak: 16 nebo 25 bar

(v zavislosti na pouzitém naradi se méni rozsah
pramérl a typu prepravovaného média)
provozni teplota: -35 °C az +135 °C
kratkodobé: 150 °C

tepla voda, Ustfedni topeni
pramyslova voda

s roztoky glykolu*

stlaceny vzduch (bez oleje**)

FPM/Viton fluoridové krouzky L.
rozsah priméra: 12 - 168,3 mm

barva: zelena

max. provozni tlak: 16 nebo 25 bar(

(v zavislosti na pouzitém naradi je primér
rozsahu a typu prepravovaného média)
provozni teplota: -30 °C az +200 °C
kratkodobé: 230 °C

instalace:

e solarni instalace
e stlaceny vzduch
e topny olej

e palivo

e rostlinna maziva
e roztoky glykolu*

Upozornéni: Nepouzivejte v
horkovodnich zafizeni.

* Pouziti nemrznoucich roztokl na bazi etylenglykolu a propylenglykolu s maximalni koncentraci je povoleno do 50 % schvélenych

systémem. ** Maximalni koncentrace syntetickych olejd do 5 mg/m3, mineraini oleje nejsou povoleny.

V rozsahu primérd 15-54 mm pini funkci LBP specialné strukturované O-Ring. Diky specidlnim drazkam
zajistuji O-Ring LBP optimalni kontrolu spoji béhem tlakové zkousky. Pfi prdmeéru 76,1-168 mm je funkce LBP
provadéna specialni strukturou tvarovky, tj. minimalnim zvysenim tlaku vnitfniho prdmeéru tvarovky

ve vztahu k vnéjsimu prdiméru trubky.

Fungovani O-Ring s funkci Fungovani O-Ring
LBP detekce netésnosti. s funkci detekce netésnosti.
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Lisovaci naradi

-

Systém KAN-therm Inox nezahrnuje jen trubky a tvarovky, ale také celou radu —_
profesionalnich, modernich nastroji, které umoznuji pouzité prvky spolehlivé -—
a bezpecné spojit. Sitové, nebo akumulatorové naradi od renomovanych

firem; vase volba zavisi na velikosti instalovaného pruméru.

Lisovaci naradi Y -
[ ] h \ o

Celisti M
12-35 mm z
Objimka M Akumulator
42-54 mm 18V/4 Ah

Nabijecka 230 V

Adaptér ZBST
42-54 mm

C SYSTEM KAN-therm




Nastroje NOVOPRESS -

Lisovaci nastroj EFP203

Lisovaci nastroj ACO 102 Celisti M 15-35 mm

Celisti PB2 M 12-35 mm

Lisovaci nastroj ACO 103 : Celisti M 15-35 mm

..

T

Lisovaci nastroj ECO 301*

Celisti M 12-28 mm Objimka HP/M Adaptér ZB 303 Adaptér ZB 323

Lisovaci nastroj ACO 203XL 35-66.7 Snap On

Objimka HP/M 35-108 Snap On Adaptér ZB203 Adaptér ZB221, ZB222 Lisovaci nastroj ACO 401/403 Objimka HP 76.1-108 Snap On

C/A\ SYSTEM KAN-therm *Nastroje nejsou k dispozici v nabidce KAN-therm. 19



Naradi REMS

. KAN-therm MINI

Lisovaci nastroj Power-Press ACC

Lisovaci nastroj Aku-Press Celisti M 12-35 mm Celisti M 42-54 mm

Naradi KLAUKE

Akumulator 10.8 V 2 1
1.5 Ah nebo 2.5 Ah \® .
’ (@
Celisti SBM M 15-28 mm \/K. ‘

Nabijecka 230 V

Celist 76.1-108 mm* Lisovaci nastroj UAP 100*

C/A\ SYSTEM KAN-therm *Nastroje nejsou k dispozici v nabidce KAN-therm. 21



Rezte trubky specialnimi valcovymi frézami - fez musi byt kolmy Upravte vnéjsi a vnitini povrch rezaného konce trubky pomoci specialnich

na osu trubky. Rez musi byt tplny, bez odlomeni Fezanych &asti trubky. odjehlovacich fréz (pro priiméry do 54 mm véetné), nebo ocelovych pilniki
(pro priméry nad 54 mm).

IViontaz

Rychlost, pohodli a bezpecnost

Spojovani prvkl systému KAN-therm Steel probiha jednoduchou, rychlou a predevsim bezpecnou technikou

Press (bez prace s otevienym ohném), ktera spociva v nalisovani tvarovky na trubku pomoci specialniho

lisovaciho systému. Veskeré naradi urcené pro montaz systému KAN-therm Steel se snadno pouziva

a nevyzaduje zvlastni kvalifikaci.

Pred zahajenim tvafovani zkontrolujte funkénost naradi. Doporucujeme pouzivat lisovaci stroje a lisovaci

Celisti dodavané v nabidce systému KAN-therm Steel. Zkontrolujte pfitomnost Zasuiite trubku do tvarovky
a stav tésniciho krouzku do pozadované hloubky.

ve tvarovce.
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Oznaceni pozadované hloubky ulozeni trubky do tvarovky je nezbytné Priprava celisti. Po vyjmuti Celist ma specialni drazku,
pro dosazeni spravné pevnosti spoje. z pouzdra je treba celist do které se priruba tvarovky
odjistit a nasledné rozlozit. musi byt nasazena.

Zajistéte celisti zatlacenim Pripojte lisovaci nastroje Stlacte tvarovky pro priméry Stlacte tvarovky pro
cepu co nejdale do hloubky. k celisti pred lisovanim. do 54 mm vcetné. praméry nad 54 mm.
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NejlepsSim dukazem Spickové
kvality jsou cetné projekty

v riznych odvétvich
stavebnictvi.

Instalace zaloZené na systému KAN-therm sice zlstavaji kazdodenné skryty,

ale jiz vice nez 20 let bezproblémové funguji ve velkych obytnych sidlistich, Systém KAN-therm Steel je vynikajicim feSenim jak pro novostavby, tak pro rekonstruované budovy, proto
verejnych objektech, rodinnych domech, sportovnich a rekreaénich zafizenich, j&j Ize nalézt i v nejstarsich historickych budovach a ndbozenskych stavbach.

ale i v primyslovych halach a tovarnach.
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