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- zvlastni ocenént:

Perta Najwyzszej Jakosci

(Perla nejvyssi kvality)

aceny:

Teraz Polska (Nyni Polsko)

1999, 2014, 2016.

Ztote Godto Quality International
(Zlata plaketa Quality International)
2013, 2014 a 2015.

O spolecnosti KAN

Inovativni instalace rozvod( vody a topeni

Spolecnost KAN zahdjila svou ¢innost v roce 1990 a od samotného pocatku se zabyva zavadenim
modernich technologil v oboru otopnych soustav a rozvodt vody.

Na evropskéem trhu je polska spolecnost KAN respektovanym vyrobcem a dodavatelem
modernich feSeni a instalacnich systémd KAN-therm, kieré slouzi k montazi vnitinich rozvod(
teplé a studene vody, Ustfednino a podlahoveho vytapéni, pozami vody a technologickych médif.
Spolecnost od pocatku budovala svou pozici na téchto silnych pilifich: profesionalité, inovativnost,
kvalite a wvoji. Dnes zaméstnava témer 600 lidi, jejichz znacnou Cast tvori vysoce kvalifikovani
inzenvii, kteff zodpovidaji za vyvoj systemu KAN-therm, neustalé zdokonalovani technologickych
procest a peci o zakaznika. Kvalifikace a osobni nasazeni zaméstnanct garantujf nejvyssi kvalitu
vyrobk® produkovanych v zavodech spole¢nosti KAN,

Distribuce systéemu KAN-therm probiha za pomoci obchodnich partner@ v Polsku, Némecku, Rusky,
na Ukrajing, v B&lorusku, Irsku, Ceskeé republice, Slovensku, Madarsku, Rumunsku a v pobaltskych
zemich. Expanze a dynamicky rozvoj na novych trzich jsou natolik ispésné, ze se wyrobky se znackou
KAN-therm vyvazi do 23 zemi a distribucni sit pokryva Evropu, vyznamnou ¢ast Asie a saha

také do Afriky.

Systém KAN-therm predstavuje optimalné navrzeny, uceleny pokrocily rozvodny systéem, ktery
se sklada z nejmodemeéjSich, vzajemné se doplnujicich technickych fesenf pro vodovodn,
topna, pozami a technologicka potrubl. Napliuje predstavu o univerzalnim systému, ktery Cerpa
z dlouholetych zkusenostf a pracovni vasnée inzenyrd firmy KAN a spliuje pisné pozadavky na
kvalitu vychozich surovin a kone¢nych vyrobkd.

TECHNOLOGIE USPECHU ’.

I . SYSTEM KAN-therm Steel
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SYSTEM KAN-therm

Steel

Systém KAN-therm Steel je kompletni rozvodny systém, ktery tvori trubky a tvarovky z uhlikové
oceli s vnéjsim pozinkovanim. Technologie ,press®, kterou systém KAN-therm Steel pouziva,

umozriuje rychlou a spolehlivou montaz prostrednictvim zalisovani spojl, pfi niz odpada proces
zavitovani a svarovani jednotlivych dildl, a to pomoci bézné dostupnych lisovacich nastroja.
To umozriuje velmi rychlou montaz rozvodd dokonce i pfi pouziti trubek a tvarovek velkych

priiméra.

System KAN-therm Steel je vzhledem k charakteru materidlu a velkému rozsahu prdmerd uréen pro
montaz kompletnich, vnitinich tlakové uzavienych soustav Ustredniho topeni zejména pri vystavboé
bytovych domd a staveb obcanské vybavenosti.

S ohledem na jednoduchou, rychlou a predevsim bezpecnou montaz bez pouzitl hofakd je vhodny
zejména k vymené starych, zkorodovanych ocelovych otopnych soustav.

3
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Funkce LBP

(Leak Before Press)
— upozornéni na
nezalisovany spoj

Prednosti

rychla a snadna montaz
Doba montéze trubek a tvarovek byla zaslunou techniky ,Press™ snfizena na minimalné dvojnasobek
oproti tradicnim systém@m spojovani technikou svarovani nebo zévitovan.

bezpeénost a spolehlivost

Montéz probiha bez pouziti otevieného ohné, coz ma velky vyznam pii vyméné starych otopnych
soustav v bytovych domech. VSechny tvarovky systému maji navic funkci LBP (Leak Before Press)
— upozormeni na nezalisovany spoj.

idedlni pro vyménu starych instalaci

System se vzhledem k Sirokému rozsahu prdmer@ (12-108 mm), kompletni nabidce, vysoké
kvalite, atraktivni cené a provoznim a technickym viastnostem (moznost veden! potrubi ve starych
trasach) hodi zejména pro modernizaci otopnych soustav.

estetické zpracovani a odolnost proti korozi

Instalace ze systému KAN-therm Steel se vyznacuji estetickym vzhledem a Ize je pouzit bez
dodatecného natéru. Rozvody slozené ze standardnich systémovych prvkd budou dokonale
ladit s kazdym typem interiéru.

vysoka mechanicka odolnost

Chranf rozvody, zejména ve verejne piistupnych prostorach, pfed nasledky vandalizmu réizného
druhu. System je proto predurcen k pouziti v objekiech ob¢anské vybavenosti, napriklad ve Skolach,
obchodnich centrech, kinech, vystavnich halach, kieré jsou zejména ohrozeny timto typem ¢innosti,

odolnost proti vysokému tlaku a teploté
Systém Ize diky montazni technice ,Press”, profesionalnimu lisovacimu naradi a vysoce kvalitnim
tesnicim o-krouzk@m provozovat pii tlaku do 16 bar a teplote do 200 °C.

minimalizace tlakovych ztrat

Specialni konstrukee tvarovek (koncovky ve tvaru kalicha) minimalizuje vznik zdzenf praméru v misté
spoje trubky s tvarovkou, coz ma za nasledek mensi tlakove ztraty a zajistuje optimalni prétok
media v celé rozvodne instalaci,
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Systém se pouziva k montazi novych, vnitfnich otopnych soustav pfi vystavbé bytovych
domu a staveb obéanské vybavenosti.

Specificnost materialu a bohata nabidka sortimentu umoznuji montéz ucelenych, uzavienych tlakovych
soustav (bez piistupu vzduchu do instalacni vody).

System KAN-therm Steel doporucujeme vzhledem k jednoduchosti, rychlosti a bezpecnosti montaze

pomoci spolehlivé a osvedcene montazni techniky ,Press™ (technologie nevyzaduje pouZitl otevieneho
ohneé) pro vymenu starych, zkorodovanych ocelovych otopnych soustav v bytovych domech.,

Nizka teplotni délkova roztaznost trubek a esteticky vzhled hotovych systémovych prvk@ (trubky a

tvarovky pozinkované z vnéjsi strany) jsou pricinou toho, ze se system dokonale osvedcil v pripade
nastennych otopnych soustav, napiiklad u renovacf starych, pamatkovych objektd, ve kterych nelze

instalace vest ve stavebnich konstrukeich (pouze nastenné vedeni trubek).

Po konzultaci s Oddeélenim technického poradenstvi KAN Ize systém pouZit pro nestandardni rozvody,
napr.: stlaceného vzduchu.

rozvody ustfedniho topeni v uzavieném systému (tlakovém)

rozvody pro ledovou vodu
nestandardni pouziti (po konzultaci s Oddélenim technického poradenstvi KAN)

1SO 9001




Trubky

Estetika a odolnost proti korozi

Trubky systemu KAN-therm Steel jsou vyrobeny z uhlikoveé oceli RSt 34-2, Cislo materialu
1.0034 dle DIN EN 10305-83.

Tloustka stén trubek KAN-therm Steel

Délka trubky 12-18 mm 22-66,7 mm 76-108 mm

Trubka 6 m 1,2mm 1,5mm 2mm

Trubky a tvarovky jsou chréanény proti korozi vistvou galvanického pozinkovani (Fe/Zn 88) s tloustkou
8-15 um, nanesenou na jejich vnejsi povreh,

Trubky a tvarovky Ize diky této ochrané pouzivat bez dodate¢ného natéru, rozvody slozené ze
standardnich systemovych prvk@ budou skvéle ladit s kazdym druhem interiéru.,

Druh materialu Teplotni soucinitel délkové Roztaznost 4m Useku Tepelna vodivost
roztaznosti pfi nartistu teploty o 60 °C
[mm/mx K] [mm] W/(m? x K)]

Steel 0,0108 2,59 58

Trubky jsou po dobu prepravy a skladovani dodatecné konzervovany uvnitt olejovou vrstvou
nanasenou za tepla.

I . SYSTEM KAN-therm Steel



1. Spoj pred zalisovanim.

2. Spoj po zalisovani.

3. Ctyrbodové zalisovani
v systému KAN-therm Steel.

Tvarovky
Spolehlivost a minimalizace tlakovych ztrat

Tvarovky systemu KAN-therm Steel jsou vyrobeny ze stejného materialu jako trubky, ¢ili z uhlikove
oceli RSt 34-2, ¢islo materialu 1.0034 dle DIN EN 10305-3.

Podobné jako trubky jsou chranény proti korozi prostrednictvim vrstvy pozinku na vnejsim povrch dilu.

Technologie ,press”, kterou systém KAN-therm Steel pouziva, umoznuje rychlou a spolehlivou
montaz prostrednictvim zalisovani spojt, pfi Nz odpadéa proces Sroubovani a svafovani jednotlivych

dild, a to pomoci bézné dostupnych lisovacich nastrojd. To umoznuje velmi rychlou montéz rozvodd
dokonce i pii pouzitl trubek a tvarovek velkych préimerad.

1] o
=
Spojovani prvkd pomaoci technologie ,Press™ umoznuje vytvorit spoj s minimalnim

zUzenim préméru trubky, coz vyznamné snizuje tlakove ztraty v celé soustave a zajistuje
vyborné podminky pratoku.

o |
e

Tesnost a spolehlivost spojt v systemu KAN-therm Steel zajistuje specialnf o-krouzkove tesneni
a Ctytbodovy systemu lisovani typu ,M™,

7 s
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Nastroje
Profesionalita a bezpeénost

System KAN-therm Steel netvoli pouze trubky a tvarovky, ale také cely soubor modemich,
profesionalnich nastrojtl, které umoznujf spolehlivé a bezpecné spojovani jednotlivyeh dild,

Nabidka obsahuje elektrické kabelové nebo akumulatorové nastroje renomaovanych firem,
jejichz vybeér zavisi na velikosti pouzitého prdmeéru.

Naradi REMS:

1. Radialni lis Akku Press
2. Radidlnf lis Power Press SE.

3. Lisovaci ¢elist M12-54 mm.

Narfadi KLAUKE:

4. Lisovaci nastroj UAP 100.

5. Lisovacf ¢elist KSP3 64-108 mm.

Naradi NOVOPRESS:

6. Lisovaci nastroj ECO 301.
7. Lisovaci Celist M12-28 mm.
8. Lisovaci ¢elist HP 35 Snap On.

9. Lisovaci celist HP 42,
HP 54 Snap On.

10. Lisovaci celist M67.
11. Adaptér ZB 303.
12. Adaptér ZB 323.

13. Lisovaci nastroj ACO 401.

14. Lisovaci ¢elist HP 76,1-168,3.




1. Rezani trubek specialni
kruhovou fezackou

—fez musi byt proveden

kolmo k ose trubky.

a— pro prdmér do 54 mm vcetne,
b - pro prdméry nad 54 mm

2. Odhrotovani vngjsi

a vnitfni plochy

konce ufiznuté trubky

specidlnim odhrotovacem

nebo pilnikem na ocel.

a - pro prdmér do 54 mm véetné,
b - pro prdméry nad 54 mm

3. Oznaceni pozadované
hloubky zasunuti trubky

do tvarovky — nezbytné pro
dosazeni odpovidajici
odolnosti spoje.

4. Kontrola pfitomnosti a stavu
o-krouzku ve tvarovce.

5. Zasunutf trubky do tvarovky
v pozadované hloubce.

6. Nasazeni lisovaci celisti

na tvarovku a provedeni
zalisovani.

a — pro prdmér do 54 mm véetné,
b — pro prdméry nad 54 mm

Nastroje pro opracovani trubek (fezani a odhrotovani):

Rychla a snadna montaz

Metoda spojovani prvk systemu KAN-therm Steel vyuziva jednoduchou, rychlou a predevsim
bezpecnou techniku ,Press” (bez prace s otevienym ohnem), které spociva v zalisovani tvarovky
na trubce pomoci specialniho lisovacino nastroje.

VSechno néfadi urcené k montazi systému KAN-therm Steel se snadno pouziva a nevyzaduje
specialnf kvalifikaci,

1SO 9001
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Utésnéni o-krouzkem.
Odolnost proti vysokému tlaku a teploté

Tvarovky Systéemu KAN-therm Steel jsou standardné opatfeny specialni o-krouzkovym tésnénim.
V zavislosti na pozadovanych provoznich parametrech soustavy a druhu dopravovaného media
mohou mit tvarovky jeden ze dvou typl o-krouzkoveého tesneni: EPDM (osazeny pfi vyrobeé)

a FPM/Viton (vyména podle potfeby).

Nazev o-krouzku Vlastnosti a provozni parametry Pouziti

EPDM (etylen-polypropylenovy kau€uk)

rozsah pr@merd: 12-108 mm teplé voda

parva: cema upravena voda (zmekséena,

max. provoznf tlak: 16 bar odvapnénd, destilovand, s glykolem)
provozni teplota: -35 °C do 135 °C stlaceny vzduch (suchy)

kratkodobé: 150 °C

FPM/Viton (fluorovy kaucuk) solarni instalace (glykol)
stlaéeny vzduch

topny olej

rostlinné tuky

motorova paliva

rozsah pr@merd: 12-108 mm
barva: zelena

max. provozni tlak: 16 bar
provozni teplota: -30 °C do 200 °C

Katkodobe: 230 °C Upozornéni! Nepouzivat pro rozvody

Cisté horké vody.

VSechny tvarovky systému KAN-therm Steel maji funkci LBP (upozornéni na nezalisovany spoj
LBP — Leak Before Press ,nezalisovany = neteésny"). Nezalisované spoje jsou netesné, a proto
je Ize snadno odhalit.

1. Fungovani o-krouzkd s funkci
upozornéni na nezalisovany
spoj (LBP)

2. O-krouzky s funkci upozornéni
na nezalisovanyspoj (LBP).

Funkci LBP v rozsahu prdmeért 12-54 mm vcetné zajistuje specialni konstrukce o-krouzkd,
O-krouzky LBP zabezpecuji diky specialnim drazkam optimalni kontrolu spojt behem tlakove
zkouSky.

Funkei LBP v rozsahu prdmerd 66,7-108 mm zajistuje specialni konstrukce hrdla tvarovky, t].
minimalni zvétSenf vnitiniho préméru tvarovky vaci vnéjsimu prdmeru trubky.



1. Krakovska technicka univerzita
— Krakov, Polsko.

2. Plochodrézni stadion
,MotoArena“ — Toruri, Polsko.

3. Sportovni hala ,Spodek*”
— Katovice, Polsko

4. Hlavni nadrazi PKP
— Vratislav, Polsko.

5. Old Trafford, Stadion
Manchesteru United,
—Manchester, Anglie.
foto © Tom Jeffs

6. Kancelarska budova
Sky Towers
— Minsk, Bélorusko.

7. Katedrala Zvéstovani

— Voronéz, Rusko.

8. Ukrajinské divadlo
— Odésa, Ukrajina.

Vysoka kvalita

Viysokou kvalitu prvkd systemu KAN-therm Steel potvrdil polsky certifikacnf Ustav ITB a francouzsky
institut CSTBat.

Trubky a tvarovky systemu KAN-therm Steel jsou certifikovany podle ruskych norem a majf technicke
schvaleni NL. 31. 140096.

Reference

Vynikajicim dokladem o vysoké kvalite vyrobkd jsou predevsim realizace ze systéemu KAN-therm
Steel v Polsku a v zahranic:

J1RE :
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SYSTEM KAN-therm

Optimalné navrzeny, uceleny pokrogily rozvodny systém, ktery se sklada z nejmodernéjsich,
vzajemné se doplriujicich feSeni pro vodovodni, topna, pozarni a technologicka potrubi.

Skvéle napliuje predstavu o univerzalnim systému, ktery cerpa z diouholetych zkusenosti a pracovni
vasne inzenyrC firmy KAN a také z Uspésné identifikace potfeb trhu, které jsou v souladu s pozadavky
trvale udrzitelného stavebnictvi, a spinuje pfisné pozadavky na kvalitu vychozich surovin

a konecCnych vyrobkd.

Push Platinum

Push

Press LBP

PP

Steel

INnox

Sprinkler

Podlahove topeni
a automatika

Fotbal
Instalace pro stadiony

Skriné a rozdeélovace

KAN Hungary

A Rozdlia Park 11-14, 2051 Biatorbagy
tel. +36 304704101, e-mail: budapest@kan-therm.com
Regional Manager

SYSTEM tel. +420 776 514 456
KAN-therm e-mail: vhanzl@kan-therm.com partner stamp

www.kan-therm.com




