J12-168,3 mm
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- zvlastni ocenént:

Perta Najwyzszej Jakosci

(Perla nejvyssi kvality)

aceny:

Teraz Polska (Nyni Polsko)

1999, 2014, 2016.

Ztote Godto Quality International
(Zlata plaketa Quality International)
2013, 2014 a 2015.
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O spolecnosti KAN

Inovativni instalace rozvod( vody a topeni

Spolecnost KAN zahdjila svou ¢innost v roce 1990 a od samotného pocatku se zabyva zavadenim
modernich technologil v oboru otopnych soustav a rozvodt vody.

Na evropskéem trhu je polska spolecnost KAN respektovanym vyrobcem a dodavatelem
modernich feSeni a instalacnich systémd KAN-therm, kieré slouzi k montazi vnitinich rozvod(
teplé a studene vody, Ustfednino a podlahoveho vytapéni, pozami vody a technologickych médif.
Spolecnost od pocatku budovala svou pozici na téchto silnych pilifich: profesionalité, inovativnost,
kvalite a wvoji. Dnes zaméstnava témer 600 lidi, jejichz znacnou Cast tvori vysoce kvalifikovani
inzenvii, kteff zodpovidaji za vyvoj systemu KAN-therm, neustalé zdokonalovani technologickych
procest a peci o zakaznika. Kvalifikace a osobni nasazeni zaméstnanct garantujf nejvyssi kvalitu
vyrobk® produkovanych v zavodech spole¢nosti KAN,

Distribuce systéemu KAN-therm probiha za pomoci obchodnich partner@ v Polsku, Némecku, Rusky,
na Ukrajing, v B&lorusku, Irsku, Ceskeé republice, Slovensku, Madarsku, Rumunsku a v pobaltskych
zemich. Expanze a dynamicky rozvoj na novych trzich jsou natolik ispésné, ze se wyrobky se znackou
KAN-therm vyvazi do 23 zemi a distribucnf sft pokryva Evropu, vyznamnou ¢ast Asie a saha

také do Afriky.

Systém KAN-therm predstavuje optimalné navrzeny, uceleny pokrocily rozvodny systéem, ktery
se sklada z nejmodemeéjSich, vzajemné se doplnujicich technickych fesenf pro vodovodn,
topna, pozami a technologicka potrubl. Napliuje predstavu o univerzalnim systému, ktery Cerpa
z dlouholetych zkusenostf a pracovni vasnée inzenyrd firmy KAN a spliuje pisné pozadavky na
kvalitu vychozich surovin a kone¢nych vyrobkd.

TECHNOLOGIE USPECHU ’.
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SYSTEM KAN-therm

INnoOXx

Systém KAN-therm Inox je kompletni, moderni rozvodny systém, ktery tvofi nerezové
trubky a tvarovky. Technologie ,press®, kterou systém KAN-therm Inox pouziva, umozriuje
rychlou a spolehlivou montaz prosttednictvim zalisovani spojti, pti niz odpadava proces
Sroubovani a svarovani jednotlivych dild, a to pomoci bézné dostupnych lisovacich
nastrojl. To umozriuje velmi rychlou montaz rozvodd dokonce i pfi pouziti trubek

a tvarovek velkych primeérd.

System KAN-therm Inox je vzhledem k charakteru materialu a velkému rozsahu prdmerd uréen pro
montaz kompletnich, vnitinich topnych, chladicich a vodovodnich rozvodd pii vystavbe rodinnych
a bytovych domd a také staveb obcanske vybavenosti,

Vysoka odolnost proti materialové korozi a Siroky rozsah provozniho tlaku a teploty umoznujl vyuzit
systém k montazi réiznych rozvodt pro stlaCeny vzduch, solarnich soustav, technologickych
a prdmyslovych potrubnich instalact.



Prednosti

— materiél pro dlouha léta
Zivotnost soucast vyrobenych z nerezové oceli je nesrovnatelné vySSi nez u jinych materiald, které
se pouzivajl k vyrobe potrubnich systémd. Jejich uzitkové viastnosti a vzhled se nemeéni po desitky let.
— nejvysSi kvalita a estetika
Nerezova ocel je material vyjimecné trvanlivy a prakticky a zaroven uslechtily a elegantni. Diky

kladené na stavebni materidly ze strany architektd a interiérovych designérd na celém svéte.

— ekologie
Nerezova ocel se obecné pouziva k vyrobné zafizeni, ktera prichazi do kontaktu s pitnou vodou, je
to material zcela bezpecny pro lidi a zivotni prostied!. Pouzitim prvk@ z nerezoveé oceli eliminujeme
potfebu povrchove Upravy barvou a jinymi antikorozni prostfedky, kieré zpravidla nejsou netecné
vaci zivotnimu prostredi a lidskemu zdrawi.

— vysoka odolnost proti korozi
Nerezova ocel je slitina Zeleza s obsahem 11 % chromu. Antikorozni viastnosti ji propdjcuje povrchova
vrstva oxidd chromu.
Ta je velmi odolnd i v pfipadeé mechanického nebo chemického poskozeni povrchu oceli
a okamzité se obnovuje, ¢imz si ocel uchovava antikorozni viastnosti.

— odolnost a univerzalnost
Systém maze diky vysoce kvalitnimu tésneni v konstrukci tvarovek pracovat pfi teplotach
od -35 °C az do 230 °C (v zavislosti na druhu tésnént).
System Ize diky specialni montazni technice ,Press™ a profesionalnim lisovacim nastrojiim provozovat
s tlakem do 16 bar. Tato odolnost proti tak narocnym provoznim podminkam je picinou obrovské
univerzalnosti systemu, od mensich rozvodnych soustav v rodinnych domech az po velmi
pokrocilé, specializované pramyslove instalace.

— ,giga“ rozvody
System KAN-therm Inox je jeden z méla systemd na trhu, ktery ve své nabidce zahmuje ,GIGA SIZE®
prémeéry 139,7 a 168,3 mm pro zajisténi velmi velkych pratokd. Specialni konstrukee prvkd se stara
0 to, Zze v misté spoje trubky s tvarovkou nedochaz ke zizeni prdméru, ¢imz zabranuje vzniku
nadmeérmych lokalnich ztrat tlaku v soustave.

I B S STEN KAN-therm Inox



Pouziti
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Systém je uréen k montazi novych, kompletnich (vertikalnich i horizontalnich rozvodi)
vnitfnich otopnych soustav a vodovodniho potrubi na studenou a teplou vodu pfi
vystavbé bytovych domd.

Systém KAN-therm Inox doporucujeme zejmena z ddvodu vysokeé kvality materiélu, ktery

se pouziva k vyrobé trubek a tvarovek (nerezova ocel), a to k montazi rozvodd ve stavebnictvi
se zvySenym standardem nebo v pripade investic se zvySenymi poZadavky na cistotu, napr.
otopné soustavy nebo vodovodni rozvody v nemocnicich, laboratofich, ordinacich atd.

Nizka teplotni délkova roztaznost trubek a esteticky vzhled hotovych systémovych prvka je
predurCuji k montazi nasténnych otopnych soustav a rozvodd vody. Systém KAN-therm Inox
je vynikajicl feseni pro renovaci starych pamatkovych objektd, ve kterych neni mozne vest

rozvody ve stavebnich konstrukeich.

Po konzultaci s Oddeélenim technického poradenstvi spolec¢nosti KAN Ize system pouzit pro
nestandardni realizace napfiklad:

stlaCeny vzduch
solarni systémy

primyslové instalace
technologickeé instalace
hydrantové rozvody
parni instalace

ISO 9001



Trubky

Uslechtily material

V nabidce systému KAN-therm Inox se nachazeji trubky se Svem vyrobené
z tenkosténné nerezové oceli:

—  Korozivzdoméa chrom-nikl-molybdenova ocel X2CrNiMo17-12-2, ¢, 1.4404
dle DIN-EN 10088, vyrobena v souladu s DIN 17455, dle AISI 316L.

—  Korozivzdoma chrom-molybden-titanova ocel X2CrMoTi18-2, ¢. 1.4521
dle DIN-EN 10088, vyrobena v souladu s DIN 17455, dle AISI 316L.

Rozsah priimér( trubek:
— trubky nerez 1.4404: 12-168,3 mm (tloustka stény trubek: od 1,0 mm do 2,0 mm)

— frubky nerez 1.4521: 15-54 mm (tloustka stény trubek: od 1,0 mm do 1,5 mm)

Trubky maji nizky teplotni soucinitel délkove roztaznosti, coz usnadnuje kompenzaci celé instalace.

Druh materialu Teplotni soucinitel délkové Roztaznost 4m Useku pfi Tepelna vodivost
roztaznosti nardstu teploty o 60 °C
[mm/m x K)] [mm] [W/(m? x K)]

Inox 0,0160 3,84 15

GIGA Size - ,,GIGA” moznosti

Dostupnost GIGA SIZE prdmer@ 139 a 168 mm umoznuje pouzivat systémove prvky k montazi
potrubnich instalac, které vyzadujf velmi velky prdtok a uplatiujf se pri realizaci velkych projektd.

I B S STEN KAN-therm Inox



1. Spoj pred zalisovanim.

2. Spoj po zalisovani.

3. Ctyrbodové zalisovani
v systému KAN-therm Inox.

Tvarovky
Vysoka kvalita a estetika

Tvarovky systemu KAN-therm Inox jsou vyrobeny z korozivzdorne, chrom-nikl-molybdenové oceli
X2CiNIMo17-12-2, ¢. 1.4404
dle DIN-EN 10088, v souladu s DIN 10312, dle AISI 316L.

Tvarovky Systéemu KAN-therm Inox vyrabime v rozsahu pramerd 15-168,3 mm.

Technologie ,press”, kterou system KAN-therm Inox pouziva, umozZnuje rychlou a spolehlivou
montaz prostrednictvim zalisovani spojd, pii niz odpada proces zavitovani a svafovani jednotlivych
dild, a to pomoci bézné dostupnych lisovacich nastrojd. To umoznuje velmi rychlou montéz rozvodd
dokonce I pii pouzitl trubek a tvarovek velkych prdmerd. Diky této technologii spojovani ziskate
nejvySSi kvalitu, spolehlivost provedeni a vysoce esteticky vzhled celé soustavy.

°.—“— > i
—

Spojovani prvk( pomoci technologie ,Press" umoznuje vytvofit spoj s minimalnim zdzenim préméru
trubky, coz vyznamne snizuje tlakove ztraty v celé soustave a zajistuje vybormé podminky pratoku.

o l\\/

&

Tésnost a spolehlivost spojd v systému KAN-therm Inox zajistuje specialni o-krouzkove tésnéni
a Ctytbodovy systemu lisovani typu ,M™,

7 s
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Utésnéni o-krouzkem.

Trvanlivost a univerzalnost

Tvarovky systému KAN-therm Inox jsou standardné opatfeny specialnim o-krouzkovym tésnénim.
V zavislosti na pozadovanych provoznich parametrech soustavy a druhu dopravovaného media mo-
hou mit tvarovky jeden ze tif typQ o-krouzkoveho tésnéni: EPDM (osazeny pii vyrobg), FPM/Viton
(zelené — vymena podle potreby) a FPM/Viton (Sede — vyména podle potfeby).

Nazev o-krouzku Vlastnosti a provozni parametry Pouziti
EPDM (etylen-polypropylenovy kauCuk) ozsah premérti; 12-108 mm
barva: cema
mex. provozn( tlak: 16 bar pitna voda
provozni teplota: -35 °C do 135 °C tepla voda

krétkodobeé: 150 °C

rozsah pr@mérd: 139-168,3 mm
max. provozni tlak: 16 bar
provozni teplota: -20 °C az 110 °C

upravena voda (zmékeéena,
odvapnena, destilovand, s glykolem)
stlaceny vzduch (suchy)

FPMViton (fluorovy kaucuk)

rozsah primérd: 12-168,3 mm
parva: zelena

max. provozni tlak: 16 bar
provozni teplota: -30 °C do 200 °C
kratkodobé: 230 °C

solarni instalace (glykol)
stlaéeny vzduch

topny olej

rostlinné tuky

motorova paliva

Upozornéni! Nepouzivat pro rozvody
pitné a horké vody.

FPMAViton (fluorovy kauCuk)

rozsah pr@mérd: 15-54 mm
barva: Seda

max. provozn/ tlak: 9 bar

provozni teplota: -20 °C do 175 °C
krétkodobeé: 190 °C

pami instalace

V&echny tvarovky systému KAN-therm Inox majf funkci LBP (upozornéni na nezalisovany spoj LBP
— Leak Before Press ,nezalisovany = netésny"). Nezalisované spoje jsou netésne, a proto je Ize

snadno odhalit.

1. Fungovani o-krouzkd s funkci
upozornéni na nezalisovany a 9
spoj (LBP).

2. O-krouzky s funkci upozornéni
na nezalisovany spoj (LBP).

Funkci LBP v rozsahu pr@imer@ 15-54 mm veetne zajistuje specialni konstrukce o-krouzkd. O-krouzky
LBP zabezpecujl diky speciainim drazkam optimalni kontrolu spojt béhem tlakove zkousky.

Funkei LBP v rozsahu préimerd 76,1-108 mm zajiStuje specialni konstrukce hrdla tvarovky,
fj. minimalni zvétSenf vnitiho préméru tvarovky vaci vnéjsimu prdmeru trubky.
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Nastroje
Profesionalita a bezpeénost

System KAN-therm Inox netvorli pouze trubky a tvarovky, ale také cely soubor modernich,
profesionalnich nastrojt, které umoznujf spolehlivé a bezpecné spojovani jednotlivyeh dild,

Nabidka obsahuje elektrické kabelové nebo akumulatorové nastroje renomaovanych firem,
jejichz wbér zavisi na velikosti pouzitého prdmeéru.

Naradi REMS:

1. Radialni lis Akku Press.
2. Radidlni lis Power Press SE.

3. Lisovaci ¢elist M12-54 mm.

Naradi KLAUKE:

W
e. \1{;
e

4. Lisovaci nastroj UAP 100.

5. Lisovacf ¢elist KSP3 76-108 mm.

Naradi NOVOPRESS:

6. Lisovaci nastroj ECO 301.
7. Lisovaci ¢elist M15-28 mm.
8. Lisovacf ¢elist HP 35 Snap On.

9. Lisovaci celist HP 42,
HP 54 Snap On.

10. Adaptér ZB 303.

11. Lisovaci nastroj ACO 401.

12. Lisovaci ¢elist HP 76,1-168.3.




1. Rezani trubek specialni
kruhovou fezackou

—fez musi byt proveden

kolmo k ose trubky.

a — pro prdmeér do 54 mm vcetné
b — pro prdmeéry nad 54 mm

2. Odhrotovani vnéjsi

a vnitfni plochy

koncovky ufiznuté trubky
specialnim odhrotovacem

nebo pilnikem na ocel

a — pro prdmeér do 54 mm véetné
b — pro prdméry nad 54 mm.

3. Oznaceni pozadované
hloubky zasunuti trubky

do tvarovky — nezbytné pro
dosazeni odpovidajici
odolnosti spoje.

4. Kontrola pfitomnosti a stavu
o-krouzku ve tvarovce.

5. Zasunuti trubky do tvarovky
v pozadované hloubce.

6. Nasazeni lisovaci Gelisti

na tvarovku a provedeni
zalisovani.

a — pro prdmér do 54 mm véetné
b — pro prdmeéry nad 54 mm

Nastroje pro opracovani trubek (fezani a odhrotovani):

Rychla a snadna montaz

Metoda spojovani prvkd systému KAN-therm Inox vyuziva jednoduchou, rychlou a predevsim
bezpecnou techniku ,Press” (bez prace s otevienym ohném), které spociva v zalisovani tvarovky
na trubce pomoci specialniho lisovaciho néstroje.

VSechno naradi urcené k montazi systemu KAN-therm Inox se snadno pouziva a nevyzaduje
specialnf kvalifikaci.

Q-

I B S STEN KAN-therm Inox



1. Néarodni stadion — Var§ava, Polsko.

2. Jagelonské centrum inovaci
- Krakov, Polsko.

3. Velké divadlo — Moskva, Rusko.

4. Bytové domy, Prospekt Gazety Pravda
— Minsk, Bélorusko.

5. Hotel Hilton — VarSava, Polsko.

6. Gdariska univerzita
Fakulta socidlnich véd
— Gdarisk, Polsko.

7. Krdlovsky hrad — VarSava, Polsko.

8. Budova spole¢nosti Axel Springer
— Berlin, Némecko.

9. Moderni nemocni¢ni komplex
— Glasgow, Skotsko.

Certifikaty

Vysokou kvalitu prvkd systemu KAN-therm Inox potvrdily polské a zahranicnf certifikacni instituce:

e A

u Dvew

Reference

Vynikajicim dokladem o vysokeé kvalité vyrobkd jsou predevsim realizace ze systému KAN-therm
Inox v Polsku a v zahranicf:

ISO 9001




SYSTEM KAN-therm

Optimalné navrzeny, uceleny pokrogily rozvodny systém, ktery se sklada z nejmodernéjsich,
vzajemné se doplriujicich feSeni pro vodovodni, topna, pozarni a technologicka potrubi.

Skvéle napliuje predstavu o univerzalnim systému, ktery cerpa z diouholetych zkusenosti a pracovni
vasné inzenyrd firmy KAN a také z Uspedné identifikace potfeb trhu, které jsou v souladu s pozadavky
frvale udrzitelného stavebnictvi, a splfuje piisné pozadavky na kvalitu vychozich surovin

a konecCnych vyrobkd.

Push Platinum

Push

Press LBP

PP

Steel

INnox

Sprinkler

Podlahove topeni
a automatika

Fotbal
Instalace pro stadiony

Skriné a rozdeélovace

KAN Hungary

A Rozdlia Park 11-14, 2051 Biatorbagy
tel. +36 304704101, e-mail: budapest@kan-therm.com
Regional Manager

SYSTEM tel. +420 776 514 456
KAN-therm e-mail: vhanzl@kan-therm.com partner stamp

www.kan-therm.com




