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O spolecnosti KAN

Inovativni instalace rozvodl vody a topeni

Spole¢nost KAN zahdjila svou ¢innost v roce 1990 a od samotného pocatku se zabyva zavadenim
modernich technologii v oboru otopnych soustav a rozvodd vody.

Na evropskéem trhu je polska spolecnost KAN respektovanym vyrobcem a dodavatelem
modernich feSeni a instalacnich systémd KAN-therm, které slouZi k montaZi vnitfinich rozvod(
teplé a studené vody, Ustfednino a podlahového vytapéni, pozamf vody a technologickych médif.
Spolecnost od poc¢atku budovala svou pozici na téchto silnych pilifich: profesionalite, inovativnosti,
kvalité a woji. Dnes zameéstnava téemer 600 lidi, jejichz znacnou ¢ast tvoii vysoce kvalifikovanf
inzenvfi, ktefl zodpovidajl za vyvoj systemu KAN-therm, neustale zdokonalovani technologickych
procesd a péci o zakaznika. Kvalifikace a osobni nasazenf zaméstnanct garantuji nejvyssi kvalitu
vyrobk@ produkovanych v zavodech spolecnosti KAN.

Distribuce systému KAN-therm probiha za pomoci obchodnich partnerd v Polsku, Némecku, Rusku,
na Ukrajing, v Bslorusku, Irsku, Ceské republice, Slovensku, Madarsku, Rumunsku a v pobaltskych
zemich. Expanze a dynamicky rozvoj na novych trzich jsou natolik Uspésné, ze se vyrobky se znackou
KAN-therm vyvazi do 23 zemi a distribucni sit pokryva Evropu, vyznamnou Cast Asie a saha

také do Afriky.

Systém KAN-therm predstavuje optimalneé navrzeny, uceleny pokrocily rozvodny systém, ktery
se sklada z nejmoderngjSich, vzajemné se doplnujicich technickych fesSeni pro vodovodn,
topna, pozami a technologicka potrubl. Napliuje predstavu o univerzalnim systému, ktery Cerpa
z dlouholetych zkusenosti a pracovni vasné inzenyrd firmy KAN a spliuje piisné poZzadavky na
kvalitu vychozich surovin a kone¢nych vyrobkd.
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Systém KAN-therm Press je moderni, kompletni rozvodny systém, ktery se sklada
z polyetylenovych vicevrstvych trubek s hlinikovou viozkou a tvarovek z PPSU
nebo mosazi s pridmérem 16-63 mm.

V§echny tvarovky v rozsahu primérd 16-32 mm maji novou, jedineénou konstrukci
~LBP*, ktera vyuziva fadu inovativnich feSeni, jez zvysuji pohodlnost a bezpeénost
montaze a zarucuji spravné provedeni spojd.

Proto jsou vSechny prvky systému KAN-therm Press LBP sou€asti jediného,
unikatniho rozvodného systému na trhu.

Systém je urcen pro vnitinf vodovodni rozvody (studena a tepla voda), instalace Ustrednino topenf
nebo chlazeni, technologicke rozvody tepla a prémyslové rozvody (napf. pro stlaceny vzduch).
Spojovaci technika Press spociva v zalisovani ocelove objimky na trubce zasunuté do hrdla tvarovky.
Hrdlo mé& o-krouzkove tésnéni, které zajistuje tesnost spoje a bezporuchovy provoz instalace.

System KAN-therm Press/Press LBP se vyborné osvedcil v piipade montaze novych a oprav
stavajicich vnitinich rozvodd Ustredniho topeni, plosného vytapeni a chlazeni (podlahové, sténove)
arozvodd studené a teplé vody. Vzhledem k své materidlové charakteristice a rozsahu pramerd se
pouziva k montézi potrubnich rozvodd pif vystavibe rodinnych a bytovych doma a staveb obcanske
vybavenosti.

ISO 9001




Prednosti

Moderni a svou konstrukci jedineény systém KAN-therm Press LBP je jediné technické
FeSeni na trhu, které nabizi 6 funkci v jednom:

1. Systém LBP funkce upozomeni na nezalisované spoje. |Z[

2. Univerzalnost moznost pouzivat lisovaci Celisti se dvema rdznymi lisovacimi profily:: U a TH. |Z[

specialni konstrukce ocelové lisovaci objimky, ktera automaticky vyzaduje spravné nasa- |Z[

3. Bezpecnost zeni lisovaci Celisti.

4. Pohodli bezpecnd a snadna montéz bez potreby kalibrace a sréazeni hran na konci trubek. |Z[
S moznost pouzivat vicevrstvé trubky PE-RT/AI/PE-RT, PE-X/AI/PE-X a celoplastové trubky |Z[

5. Kompatibilita PE-XC a PELRT

6. Identifikace snadna identifikace prdmeru tvarovky pomoci barevnych plastovych krouzka. |Z[

Vice informaci na strankach 7-10.
Systém KAN-therm Press LBP nabizi jesté navic:

50leta provozni zivotnost — vSechny systémove prvky se testuji ve specializovane vyzkumne
laboratofi KAN na 50lety provoz rozvodd.

VSestranné pouziti — vicevrstve trubky, kieré tvoil System KAN-therm Press Ize Uspesne pouzit pro
rozvody vody a Ustfednino topen, ale také pro vSechny typy ploSného topeni a chlazeni. Systém
Ize po konzultaci se spolecnosti KAN pouzit také pro rdzné technologické a pramyslové instalace,
napr. na stlaceny vzduch.

Snizeny teplotni soucinitel délkové roztaznosti — vicevrstve trubky, jejichz konstrukce obsahuje
hlintkovou viozku, maji ve srovnani s celoplastovymi trubkami 8krat nizsi teplotni soucinitel délkove
roztaznosti.

Plasti¢nost trubek — protoze vicevrstve trubky postradaji tvarovou pamet, udrzuji si ziskany tvar,
coz vyznamné usnadnuje pokladku potrubnich tras.

Zdravi a ekologie — materialy, ze kterych jsou vyrobeny systémaove prvky, vykazuji v rozvodech
pitné vody fyziologickou a mikrobiologickou nete¢nost, jsou setrné k Zivotnimu prostiedf a zdravi
neskodné — potvrzeno atestem Polského hygienického Ustavu (PZH).

Montaz pod omitku — moznost zakryvani spojd v podlahach a ve sténach (pod omitkou).

Univerzalnost

Spolehlivost a snadna
montaz spojul

Bezpecnost

PohodIna prace na

Rychlejsi montaz stavbé i ve skladu



Pouziti

) )

ml# s (| R

Systém KAN-therm Press/Press LBP slouzi k montazi vnitfnich rozvodt vody, tstfedniho
topeni a chlazeni, riiznych druhii ploSného topeni a chlazeni (podlahové a sténové),

k ohfevu a chlazeni venkovnich ploch (htisté a kluzisté) a rdznych druh@ prdmyslovych
instalaci (napf. na stlaéeny vzduchu) — po konzultaci s firmou KAN.

Systém KAN-therm Press/Press LBP

Druh trubky PE-RT/AI/PE-RT, PE-X/Al/PE-X PE-RT a PE-Xc

Parametry Otopné soustavy  Vodovodni rozvody Otopné soustavy  Vodovodni rozvody
povozni L C] 80 60 80 60
raiman [°C) ely) 80 ely) 80
ot [C] 100 100 100 100

Provoznf tlak [bar] 10 10 6 6

Systemove prvky Ize Uspesne pouzit pfi vystavibé rodinnych a bytovych domd a staveb obcanske
vybavenosti (Skoly, hotely, sportovni objekty).

Vzhledem k nizkému tepelnému souciniteli délkove roztaznosti se pfi nastenné montazi minimalizuje
proveseni trubek mezi Uchytkami, systém se vybormneé osveddil pfi renovacich pamatkovych objektd.

ISO 9001



Trubky

Siroka nabidka a kompatibilita

Vzhledem k nové konstrukci tvarovek Systemu KAN-therm Press LBP nabizime dva druhy
plastovych trubek:

vicevrstvé polyetylenové trubky s hlinikem,
celoplastové polyetylenové trubky PE-RT a PE-Xc.
Vicevrstvé polyetylenové trubky jsou v systemu KAN-therm Press/Press LBP zastoupeny

ve dvou materialovych variantach, které se lisi druhem zékladové vnitinf a vnéjsi trubky — trubky
PE-RT/AI/PE-RT (rozsah prdmérd &14-40 mm) a PE-X/A/PE-X (J50-63 mm).

Trubky s hlintkovou viozkou se skladaji z téchto vrstev:

vnitfni vrstva (zakladova trubka) z polyetylenu se zvySenou tepelnou odolnosti PE-RT nebo
sitovaneho polyetylenu PE-X,

stfedova vrstva Celné svafované hlinikove pasky ultrazvukem,

vnéjsi vrstva (povlak) z polyetylenu se zvysenou tepelnou odolnosti PE-RT nebo sitovaneho
polyetylenu PE-X.

Aluminium
@ Polyetylen
PE-X nebo PE-RT

1. Konstrukce vicevrstvé trubky.

Polyetylen PE-RT, PE-X

Vrstva vazani

Vrstva vazani

Vrstva hliniku zajistuje difuzni tésnost a diky ni majf trubky 8krat niz&f tepelnou délkovou roztaznost
nez celoplastové polyetylenové trubky.

Celnf svarovani hlinikové pasky dava trubkam idealing kulaty prirez.

Vicevrstve trubky v systemu KAN-therm Press/Press LBP jsou v celém rozsahu préimérd zastoupeny
v jedné tlakové fadé (Multi Universal):

Pouziti Rozmér Druh trubek Spojovaci systém
(tfidy podle ISO 10508) -
Press Sroubovany spoj
Studend voda, teplé voda [Trida pouziti 1(2)]
T/ Ta= 60(70)/80 °C, P__ = 10 bar 14%2,0 — +
Podlahové t i, nizkoteplotni radiat: [0 i i
odlahové topeni, nizkoteplotni radiato-
fové topent 20x20 e gpapeRT +
P 25%2,5 S + +
[Tiida pouzit 4] 6 % 3’0 Multi Universal . N
Tproﬂm,dx = 60/70 °C, PW = 6 bar 3230 N o
Radiatorové topeni 40x 3,5 +
[Trioa pouzitf 5]
T/ Ta = 80/90°C, P = 6 bar
50% 4,0 PE-X/AI/PE-X +
Pro vsechny tiidy T, = 100°C 63x4,5 Multi Universal - +




Celoplastové polyetylenové trubky nabizime ve dvou materidlovych variantach, PE-RT (typ 1)
v rozsahu prdmeérd 16x2 a 20x2 a PE-Xc v rozsahu primérd 16x2, 20x2, 25x2,3.

Antidifuzni bariérou
(EVOH)

(2} Polyetylen
PE-X nebo PE-RT

2. Konstrukee trubky
PE-Xc a PE-RT.

Vrstva vazani

Celoplastove polyetylenove trubky KAN-therm Press LBP Ize pouzivat pro rozvody s provoznim
tlakerm maximalné 6 bar.

Pouziti (tfidy podle ISO 10508) Rozmér Druh trubek
Nizkoteplotni radigtorové topeni 16x2,0

[Tfida pouzitf 4] 20x 2,0 PE-Xc
Tpvo/Tmax = 60/70 OC/ vaov = 6 bar 25 % 2,3

Radiatorové topeni [Trida pouzit 5] 16x20

Tpvox/Tmax = 80/90 C’ Ppro\/ - 6 ba" 20 X 2:0 PE*RT

UPOZORNENI: Trubky PE-RT a PE-Xc Ize kombinovat vyhradné se spojkami KAN-therm
Press LBP a Sroubenimi pro tyto trubky.

Tvarovky Press LBP

6v1 — nékolik funkci v jedné konstrukci

Véechny tvarovky v rozsahu prémeérd 16-32 mm maji novou, jedineCnou konstrukci Press LBE
kter& zajistuje Tadu dodateCnych funket:

1. Systém LBP* - Leak Before Press (netésny pred zalisovanim), nezalisované spoje diky této
funkei protékaji uz behem naplnovani rozvodd vodou (bez nutnosti dosazeni naleziteho tlaku)
— v souladu s pokyny DVGW.

Umoznuje snadné a rychlé odnalenf nezalisovanych spojt i ve velmi obtiznych stavebnich podminkach.

* Tvarovky s prdmérem 40 mm nemaiji funkci upozornéni na nezalisovany spoj. r \

DVGW

product
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2. Univerzalnost

Nova konstrukce tvarovek Press LBP umoznuje provadet spoje lisovacimi Celistmi se dvema
nejrozsitenéjsimi lisovacimi profily ,U" a , TH".

CELIST S PROFILEM  CELIST S PROFILEM

TH U

3. Bezpecnost

Specialni konstrukce ocelove lisovaci objimky zabranuje pfi montazi neprfesnému
nasazen/ Celisti na tvarovku.

CELIST CELIST
S PROFILEM § S PROFILEM

TH

Celist , TH" obepne plastovy krouzek, celist ,U" se vkidda mezi platovy krouzek a prirubu oceloveé objimky.

Toto konstrukeni feseni eliminuje montazni chyby plynouci z nespravnéno nasazeni lisovaci Celisti.



4. Pohodli

Konec hrdla tvarovky byl navizen ve tvaru jehlanu, ktery umoznuje automatickou kalibraci deformovaného
konce trubky pfi jejim nasazovani do tvarovky.

V télu byly navic whioubeny drazky, ve kterych se nachézejl tesnicl o-krouzky. Proto je tésnénf dodatecné
chréanéno proti poskozeni (profiznutl tesneni) a posunu pii zasouvani trubky do tvarovky.

Diky této konstrukci tvarovky neni potfeba trubku kalibrovat a srazet ji hrany, pokud byla nalezité
uriznuta (kolmy fez pomocf ostrého fezného nastroje).

5. Kompatibilita

Nova generace tvarovek Press LBP ma specialné upravenou konstrukcei hrdla, kiera umoznuje
pouzitl vicevrstvych trubek PE-RT/AI/PE-RT nebo celoplastovych trubek PE-Xc, PE-RT.

pE- €

-R1
ariatits

6. Identifikace, odolnost proti korozi a trvanlivost

Kazda tvarovka v rozsahu prdmerd 16-32 mm ma specialni plastovy krouzek, jehoz barva urCuje
piipojovany prdmer. Toto feSeni usnadnuije identifikaci tvarovky a urychluje praci na stavbe a ve

ot ol el

| 216 mm_ [ 225 mm Il @26 mm S & 32 mm |

* Tvarovky s prdmérem 40 mm nemaiji funkci upozornéni na nezalisovany spoj.
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1. Piiklad mosazného redukovaného
t-kusu s hrdlem Press o prdméru 40 mm.

1. Télo redukované spojky.

2. Lisovaci objimka
Z herezu

3. Tésnicl o-krouzky z EPDM

4. Stavéci krouzky vymezujic
ocelovou objimku na t€le tvarovky.

5. Kontrolnf otvory
v ocelove objimce.

Telo tvarovek, vyrobené z PPSU, se vyznacuje absolutni nete¢nosti vaci vodé, mechanickou
odolnosti podobnou barevnym kovlm a odolnosti proti pdsobeni vysoké teploty.

Mosazné tvarovky chrani proti kontakini korozi mezi jejich mosaznym télem a hlintkovou vrstvou
v frubce izolace v podobé barevného, plastovéno, stavéciho krouzku.

Tvarovky Press
Jedine¢na konstrukce primeéru 40, 50 a 63 mm

V&echny tvarovky s nominalinim prémérem 40 mm (véetné hrdel o prémeéru 40 mm u redukovanych
tvarovek) majf jedinecné viastnosti konstrukce Press LBP s vyjimkou samotné funkce LBP (funkce
LBP nenf u hrdel s pr&mérem 40 mm Kk dispozici).

VSechny tvarovky s nominalnim prémérem 50 a 63 mm (v¢etneé hrdel o prdmeru 50 a 63 mm u
redukovanych tvarovek) maji tradicni konstrukci a jsou oznaceny jako tvarovky KAN-therm Press.
Odlisujf se tim, ze nemaiji barevny plastovy krouzek, chybf jim funkce LBP a maji trochu odlisny
zpdsob zpracovani koncd trubek a polohovani lisovaci celisti.

I B S STEM KAN-therm Press LBP



Nastroje

K montézi trubek a tvarovek systemu KAN-therm Press Ize pouzit rucni, elekirické nebo
akumulatorové néradf,

Néaradi je dostupné v sadéach nebo jako samostatné ¢asti.

Akumulatorovy lisovaci nastroj (1)
Novopress ACO 102 vcetné akumulatoru, sadou lisovacich ¢celisti, Mini”
pro pramery 16-32 mm, nabijeckou a kufflkem.

Ruéni lisovaci nastroj (2)
REMS vcetné sady lisovacich Celisti pro prameéry 16-25 (26) mm,
ndzek pro fezani vicevrstvych trubek, kalibracniho pfipravku a kuffiku.

Elektricky lisovaci nastroj (3)
REMS Power Press E s kuffilkem.

Akumulatorovy lisovaci nastroj (4)
REMS Power Press E s kuffikem.

Lisovaci &elisti (5)
REMS pro pr&meéry 16-40 mm (profil ,U" nebo , TH") a 50-63 mm (profil , TH").

11
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Ptehled lisovacich tvarovek KAN-therm z hlediska dostupnych pramérd,
lisovacich profilti a zplisobu ptipravy trubek

Zplsob opracovani konce

o . o trubky
Konstrukce tvarovky Rozsah priimérd Lisovaci profil -
kalibrace srazeni hrany
prméru
ne ne
KAN-therm Press LBP
U nebo TH ne ne
i) Barva distanénino doporuceno ne
o AN KIouZku C nebo TH doporu¢eno ne
‘ U nebo TH doporuceno ne
U nebo TH doporu¢eno ne
50 TH ano ano
63 TH ano ano

* Tvarovky s prdmérem 40 mm nemaiji funkci upozornéni na nezalisovany spoj.

Nastroje pro pfipravu vicevrstvych trubek:
1. Pro trubky s pr@imérem 14-32 mm 0

Ize pouzit pohodiné a ergonomické
pistolové nlizky.

2]

2. Pro trubky s prdmérem 16-63 mm
pouzijte kotoucovou fezacku.

Nastroje pro kalibraci priiméru a srazeni hran trubek:

1. Univerzalni kalibra¢ni pfipravek
(nékolik prameérd): 16/20/25-26 mm,
25-26/32/40 mm, 50/63 mm.

U tvarovek Press LBP
16-32 mm neni kalibrace
vyzadovana, ale usnadnuje montaz.

Nastroje pro tvarovani vicevrstvych trubek:

1. Vnitini pruzina 14-26 mm. @) (2]

2. Vnejsi pruzina 14-26 mm. /—\ =]

'y




1. Rezani trubky pistolovymi
ndzkaminebo
kotoucovou fezackou.

2. Tvarovani trubky
pruzinou.

3. Kalibrovani konce trubky
a srazeni hran — u tvarovek
Press LBP nenfi vyzadovéano.

4. Zasunuti trubky
do tvarovky az nadoraz.

5. Nasazeni lisovaci
Celisti na tvarovku.

6. Spusteni pohonulisovaciho
nastrojea zalisovani spoje.

7. Uvolnéni a sejmuti Celisti
z tvarovky. Spoj je pfipraveny k
provedeni zkousky tésnosti.

Montaz
Rychlost, pohodinost a bezpeénost montaze.

Teésny a spolehlivy spoj v systemu KAN-therm Press LBP ziskate zalisovanim ocelove objimky na
trubce a tvarovce.

K montazi téchto spojd slouzi snadno pouzitelné a univerzalni naradi. Spoje nevyzaduji dodatecné
utésnéni v podobé pasky nebo koudele.

System KAN-therm Press LBP byl navizen na principu ,rychla montaz — trvaly vysledek™, ktery
umoznuje méfitelné zrychlenf investicnich a dokoncovacich praci na stavbach.

Montaz systemu KAN-therm Press LBP je diky jedinecné konstrukci jeho prvkd velmi jednoducha,
rychla a pfedevsim bezpecna.

13
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Oceneéni a certifikaty
Tvarovky Press LBP

Tvarovky Press LBP — novy technicky napad v ramci systému KAN-therm Press — byly za svou
inovativnost, originalitu a kvalitu ocenény cetnymi prestiznimi cenami a ziskaly uznani nejvetsich
zahrani¢nich certifikacnich instituct.

1. Ziote Godto (Zlata plaketa)

Quality International 2013, 2014 a 2015
v kategorii QI Product.

za SYSTEM KAN-therm

— vyrobek nejvyssi kvality.

2. Cena ¢tendrd odborného
¢asopisu ,Systemy Instalacyjne”
za inovativni Systém roku 2011.

3. Soska , Ztoty Instalator 2011
udélena ¢asopisem

LInstalator Polski“ a sdruzenim ,Polska
Korporacja Techniki Sanitarnej,
Grzewczej, Gazowej i Klimatyzacji.

2 K8 K @

Kiwajy [EpEC

Kvalita

System KAN-therm Press LBP predstavuje jistotu spravne provedenych spojl, bezpecnost a zaruku
dlouholetého, bezporuchoveho provozu instalace.

Vyroba systémovych prvk@ probiha pod prisnym dohledem Spickove vybavené firemni vyzkumné
laboratore. Jednotlivé soucasti podstupuji rovnez zkusebn! testy v externich laboratorich. Vyroba,
podobne jako cela ¢innost firmy, probina v souladu se systémem fizeni kvality ISO 9001, jehoz
zaveden( potvrzuje certifikat renomované spolecnosti Lloyd's Register Quality Assurance Limited

I B S STEM KAN-therm Press LBP



1. Aqua Park — Kalisz, Polsko.

2. Plochodrazni stadion
,MotoArena“
— Torun, Polsko.

3. Bytovy komplex ,City Park"
— Poznan, Polsko.

4. Rezidenc¢ni Gtvrt
,Cztery Pory Roku*
— Bilsko-Béla — Polsko.

5. Salén Porsche, Niederrhein
— Moers, Némecko
foto © www.porsche-moers.de.

6. Bytovy komplex ,ArtPalac”.
— Odésa, Ukrajina.

7. Centrum podnikani ,,Rubin Plaza”
— Minsk, Bélorusko.

8. Bytovy komplex
,Sachname" — Odésa, Ukrajina.

Reference

Nejlepsim dokladem o vysoké kvalité systemu KAN-therm Press/Press LBP jsou Cetné realizace
rozvodd v réiznych sektorech stavebnictvi.

Rozvody ze systemu KAN-therm, navzdory tomu, ze zpravidla nejsou vidét, pracuji spolehlive
uz vice nez 20 let ve velkych rezidencnich Ctvrtich, stavbach obcanske vybavenosti, rodinnych
domech, sportovnich a rekreaCnich objektech a take v prdmyslovych halach a zavodech.

Systém KAN-therm Press/Press LBP je vynikajici feseni pro novostavioy i pro rekonstruované objekty,
a proto se s nim Ize setkat v nejstarSich pamatkovych objektech i sakralnich stavibach.
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SYSTEM
KAN-therm
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SYSTEM KAN-therm

Optimalné navrzeny, uceleny pokrogily rozvodny systém, ktery se sklada z nejmodernéjsich,
vzajemné se doplriujicich feSeni pro vodovodni, topna, pozarni a technologicka potrubi.

Skvéle napliuje predstavu o univerzalnim systému, ktery cerpa z diouholetych zkusenosti a pracovni
vasné inzenyrd firmy KAN a také z Uspedné identifikace potfeb trhu, které jsou v souladu s pozadavky
trvale udrzitelného stavebnictvi, a spinuje pfisné pozadavky na kvalitu vychozich surovin

a konecCnych vyrobkd.

Push Platinum

Push

9

Press LBP

PP

Steel

INnox

Sprinkler

Podlahove topeni
a automatika

Fotbal
Instalace pro stadiony

Skriné a rozdeélovace

KAN Hungary
Rozdlia Park 11-14, 2051 Biatorbagy

tel. +36 304704101, e-mail: budapest@kan-therm.com

Regional Manager

tel. +420 776 514 456
e-mail: vhanzl@kan-therm.com

www.kan-therm.com

partner stamp



